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1 Einflihrung

1.1 Ziel des Buches

Dekorative Holzoberflichen mit schéner Maserung
sprechen viele Menschen an. Die Struktur und Farbe
der Holzer vermitteln ein Gefiihl von Wirme und Ge-
borgenheit. Oft bestehen die Oberflichen aus diinnen
Hoélzern, sogenannten Furnieren, die kunstvoll zusam-
mengesetzt wurden und auf eine Trigerplatte geleimt
sind. Das Holz wird in der Regel durch eine Oberfli-
chenbehandlung geschiitzt, die gleichzeitig die Schon-
heit die Maserung hervorhebt.

Mancher Holzfreund stellt sich die Frage: Kann ich
solche Holzoberflichen auch selber anfertigen?

Dieses Buch zeigt, dass die Herstellung von furnierten
Flichen eine erlernbare Technik ist, die keines grofien
Maschinenparks bedarf, sondern mit wenigen Werkzeu-
gen realisierbar ist.

Es werden verschiedene Méoglichkeiten erklirt, wie
Furniere auf einen Triger zu leimen sind, und an Hand
von Beispielen wird gezeigt, wie mit einfachen Mitteln
dekorative Holzoberflichen entstehen.

Weiterhin wird das Zusammensetzen verschiedenfar-
biger Hélzer zu sogenannten Intarsien beschrieben.
Durch die Kombination von Farbe und Maserung kon-
nen dabei u. a. bildhafte Darstellungen oder ornamenta-
le Muster entstehen. Der Leser wird ermutigt, die Tech-
niken selbst zu erproben und eigene Werke zu schaffen.

Dose, gefertigt von Bettina Seckler
(Foto B. Seckiler)
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Einfuhrung

Im zweiten Teil des Buches werden Menschen und
Unternehmen vorgestellt, die in verschiedenster Form
Furniere verarbeiten und ihre spezifischen Erfahrungen
preisgeben. Dabei wurden insbesondere Handwerker
ausgewihlt, die nicht nur die alte Tradition der Furnier-
und Intarsienkunst pflegen, sondern sie auch weiterent-
wickelt haben. Unter ihren Hinden sind Werke entstan-
den, die keine Kopien der alten Meister sind, sondern
eigene kreative Objekte.

Die Moglichkeiten mit Furnieren Dinge zu gestalten
sind vielfiltig. Im Laufe der Zeit wurden Technik und
Gestaltungsform immer weiter entwickelt und durch
die verschiedenen Stilepochen geprigt. In einer Zeit, in
der Mabel zum Konsumartikel geworden sind und viele
Holzoberflichen Imitate aus Kunststofffolien sind, ha-
ben Echtholzfurniere einen besonderen Wert. Insbeson-

dere wenn durch ausgewihlte Furnierbilder Objekte zu

Unikaten werden. Derart gestaltete Gegenstinde heben
sich aus der Uniformiertheit der Massenprodukte ab.

Das Buch will auch all die Leser ansprechen, die sich
Jnur® an schon gestalteten Holzoberflichen erfreuen.
Sie erfahren was machbar ist und finden Anregungen,
um u. U. eigene Ideen von einem Fachmann ausfihren
zu lassen.

Eine Bildergalerie zeigt eine Auswahl von Furnier-
arbeiten und versucht, einen Eindruck von der Vielfalt
der Gestaltungsmaoglichkeiten zu vermitteln.

In einem Anhang werden die Holzeigenschaften, so-
weit sie fiir das Furnieren von Bedeutung sind, beschrie-
ben und es wird eine Ubersicht der gebriuchlichen Lei-
me gegeben. Ferner enthilt der Anhang eine Einfithrung
in die Arbeit mit der Ziehklinge.

Intarsie ,Auf dem Vor-
marsch”, gefertigt von
Eberbard Scheihing
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1.2 Was sind Furniere und wie werden sie verwendet

Bei Furnieren handelt es sich um diinne Holzblitter,
die je nach Herstellungsverfahren eine Stirke von 0,3
mm bis 6 mm haben. Sie werden entweder durch Sigen,
Messerschnitt oder Schilen von einem Holzstamm ab-
getrennt. Um ein stabiles Bauelement zu erhalten, wer-
den die Furnierblitter auf ein Trigermaterial geleimt.
Als Trigermaterial verwendet man heute bevorzugt
wtote Materialien®, wie z. B. Spanplatten, MDF-Platten
(= mitteldichte Faserplatten), Multiplexplatten oder
Sperrholz. Material also, das nicht mehr arbeitet (siche
Anhang ,Werkstoft Holz"). Dickere Sigefurniere (3
mm bis 6 mm) werden auch auf gewachsenes Holz ge-
leimt.
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Die Schonheit von Furnieren ergibt sich aus dem na-
tiirlichen Wuchs des Baumes mit seinen Jahresringen
und der daraus resultierenden Maserung sowie der
Holzfarbe. Jedes Furnier ist ein wertvolles Unikat. Das
Farbspektrum reicht vom hellen Holz der Birke tber
rotliches Kirschholz, dunkelfarbigem Nussbaum bis
zum fast schwarzen Holz der Wengé. Wuchsanomaliti-
ten von Biumen ergeben besonders aussagekriftige Fur-
nierbilder.

Neben dem gestalterischen Gesichtspunkt sprechen
fiir die Verwendung von Furnieren:

Farbspektrum von Echtholzfurnier
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Konstruktive Vorteile

p Holz ist ein ,arbeitender” Werkstoff, d. h. er dndert
sein Volumen in Abhingigkeit der Luftfeuchtigkeit.
Mit Anstieg der umgebenden Luftfeuchtigkeit quel-
len Holztasern auf und das Holz wichst. Umgekehrt
schrumpfen die Fasern bei Reduzierung der Luft-
teuchtigkeit. Die daraus resultierenden Liangeninde-
rungen sind in Faserrichtung unbedeutend, quer zur
Holzfaser jedoch erheblich (siche Anhang ,,Werkstoft
Holz"). Durch konstruktive Mafinahmen muss die
Volumeninderung bei Werkstiicken aus massivem
Holz beriicksichtigt werden. Furnierte ,tote Platten®
sind dagegen relativ stabil. Sie indern ihr Volumen
nur unwesentlich. Die Konstruktion von Bauelemen-

ten wird dadurch deutlich einfacher.

i
a

D Der Gestaltungsspielraum mit furnierten Platten ist
deutlich groffer als bei massivem Holz. Es gibt prak-
tisch keine Flichenbegrenzung, und gewdlbte Flichen
konnen beliebig geformt werden. Selbst dreidimensio-
nale Gebilde sind mit sogenannten 3D-Furnieren
machbar,

D Bauelemente mit hoherer Festigkeit, im Vergleich zu
Massivholz, sind mit furnierten Platten herstellbar.

Wirtschaftliche Griinde

D Die Verwendung von Furnier ist eine duflerst 6kono-
mische Form der Holznutzung. An einem Beispiel sei
das aufgezeigt: Mit dem Furnier eines Baumstammes
von 2,50 m Linge und 0,50 m Durchmesser kann eine
Plattenfliche von ca. 300 m® beidseitig beschichtet
werden. Der gleiche Baum, in 20-mm-Bretter gesigt,
liefert maximal 20 m* Holzfliche.

» In Deutschland werden jihrlich ca. 240.000 m> Holz
zu Furnieren verarbeitet. Weltweit kommen einige
Hundert verschiedene Holzarten als Furniere auf den
Markt. Allein in Deutschland werden davon ca. 200
Arten gehandelt. Da die Holzer auf verschiedene
Weise aufgeschnitten werden und einige von ihnen
auch Wachstumsanomalien aufweisen, ergibt sich ein

Kommode gr_ﬁ‘rfi ot von Andreas Rink
(Foto A. Rink)



enormes Spektrum an Farben und Maserungen. So
hat beispielsweise die in diesem Buch vorgestellte
Mobeltischlerei Hiller im Laufe der Jahre eine Samm-
lung von tiber 400 verschiedenen Furniermustern zu-
sammengetragen. Das grofie Angebot an Furnieren
erlaubt dem Anwender eine vieltaltige Gestaltung sei-
ner Produkte.

p Nahezu alle bei der Holzernte anfallenden Stammtei-
le werden wverarbeitet, sei es als Furnier oder fiir die
Herstellung der Trigerplatten.

» Hochwertige edle Holzer werden optimal genutzt. So
ist es moglich, auch seltene und teure Holzer im gro-
fen Stil einzusetzen. Wahrend sich frither nur Kénige,
Adlige und reiche Biirger Mobel aus edlen Holzern
leisten konnten, ist heute echtes Holz in Form von
Furnier fiir jedermann erschwinglich.

Virginal, reichlich mit
Intarsien verziert (Museum
Stir Kunst und Gewerbe,
Hamburg)

Furniere & Intarsien

Der schonende Umgang mit Ressourcen

» Das Bewusstsein fiir einen verantwortungsvollen Um-
gang mit der Umwelt wiichst stetig. Die Nutzung des
nachwachsenden Rohstoffes Holz, in Form von Fur-
nieren, verbunden mit einer nachhaltigen Forstwirt-
schaft, ist ein sinnvoller Beitrag zum Schutz unserer
Natur,

Der Einsatz von Furnieren ist vielfiltig:

» Furnier wird bevorzugt bei der Herstellung von Mo-
beln, Tiiren, Paneelen und Fuflbéden verwendet.

) Die Automobilindustrie stattet immer hdufiger Fahr-
zeuge mit furnierten Armaturen aus.

» Im Musikinstrumentenbau ist Furnier nicht wegzu-
denken, wie z. B. bei der Herstellung von Klavieren,
Geigen oder Gitarren.

» Im Boots- und Flugzeugbau werden ebenfalls hoch-

wertige Furniere verarbeitet.
b Furniere in Form von Intarsien dienen zur kiinstleri-

schen Gestaltung von Objekten.
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3 Furnierverarbeitung

In dem folgenden Kapitel widmen wir uns der Ver-
arbeitung von Furnieren. Dekorative und qualitativ
hochwertige Holzoberflichen entstehen, wenn man ei-
nige Grundregeln der Verarbeitung beachtet und den
beschriebenen Arbeitsablauf befolgt. Die Auswahl und
Zusammensetzung der Furniere ist von grofler Bedeu-
tung fiir das Ergebnis. Aber auch das Trigermaterial
und der Leim sind der Anwendung anzupassen.




Arbeitsablauf beim Furnieren

Furnier Tragermaterial

.

Dem abgebildeten Arbeitsablauf
folgend werden nun die einzelnen
Arbeitsschritte detailliert beschrie-
ben. Wir beginnen mit der haufigs-
ten Anwendung, dem Furnieren

einer geraden Fliche.



3.1 Vorbereitung des Furniers

3.1.1 Furniere auswahlen und Furnierbild
Zusammensetzen

Furniere werden nach Holzart, Farbe und Zeich-
nung (Maserung) ausgewihlt. Hat man sich fiir eine
Furnierart entschieden, kennzeichnet man die Rei-
henfolge der Blitter im Furnierpaket, um mogliche
Verwechslungen zu vermeiden.

Ist das zu furnierende Objekt grofier als ein Furnier-
blatt, muss man mehrere Blitter zu ,Bildern“ zusam-
mensetzen. Ein harmonisches Furnierbild, das dem
Wachstum des Baumes entspricht, entsteht, wenn die
Furnierblitter in der Reihenfolge verarbeitet werden,
in der sie aufgeschnitten wurden. Farbunterschiede,
die in einem Furnierstapel auftreten konnen, fallen
zwischen den benachbarten Furnierblittern nur wenig

auf,

Die Méglichkeiten, Furnierbilder zu gestalten, sind
vielfiltig, und der Fantasie sind dabei keine Grenzen
gesetzt. Einige Furnierbilder sind jedoch ausgeglichen
und werden bevorzugt zusammengesetzt:

» Die einfachste Moglichkeit Furniere zusammenzu-
figen besteht darin, die im Stapel aufeinander fol-
genden Furnierblitter parallel nebeneinander zu le-
gen, ohne sie dabei zu wenden. Der Stapel wird also
nur auseinander geschoben. Diese Methode eignet
sich besonders fir Furniere mit streifenféormigem
Maserbild, und sie erzeugt eine ,ruhige” Optik.

» Besonders dekorative Bilder entstehen, wenn man
Furniere mit ausgeprigter Zeichnung ,stiirzt®. Dazu
wird der Furnierstapel wie ein Leporello (Faltbuch)
ziehharmonikaartig aufgeklappt und die einzelnen
Blitter in der Lingstuge gestoflien. Diese Methode
wird als ,Einfache Stiirzung” bezeichnet.

Furniere & Intarsien -

Durch Kennzeichnung der einzelnen Blatter eines
Furnierpaketes vermeidet man Verwechslungen,

Parallel zusammengesetzte Furniere

Wie bei diesem Leporello wird auch der Furniersta-

pel ziehbharmonikaartiy aufgeklappt.

37
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Zwei im Stapel aufeinander folgende Blitter werden
wie ein Buch aufgeklappt (1). Die beiden Blatter
werden in Langsrichtung zu einem Bild zusammen-
geftigt. Es entstebt ein Bild, als sei das Furnier an

der Fuge gespiegelt (2).

Beim Stiirzen von Furnieren wird die rechte und
linke Furnierseife sichthar, was sich in einem unter-
schiedlichen Glanz, gma’ bemerkbar macht,

Es entsteht ein Bild, als seien die Furnierblitter an der
Fuge gespiegelt.

Wechselweise liegt die ,rechte” und ,linke" Seite des
Furniers nebeneinander. Es kommt zu einem interes-
santen optischen Effekt: Die Reflektion des Lichtes ist
auf der glatten rechten Seite der Furnierfliche grofier als
auf der eingerissenen linken Seite. Dadurch weisen, je
nach Lichteinfall, die benachbarten Blitter einen ande-
ren Glanzgrad auf.

Ein ausgewogenes Furnierbild entsteht, wenn eine ge-
rade Anzahl von Blittern gefigt wird. In dem folgenden
Beispiel wird das aufgezeigt:

Eine Trigerplatte von 60 cm Breite soll mit 20 cm
breiten Furnierblittern belegt werden. Mit drei Blittern
kann man die Fliche abdecken und erhilt das Bild 3.
Verwendet man vier Blitter, die man vermittelt, entsteht
zwar auf jeder Seite ein 10 cm breiter Verschnitt, aber
das Gesamtbild 4 wirkt symmetrisch, da es um die Mit-
telachse des Werksttickes gespiegelt ist.

3: Werden drei Furniere zusammengesetzt, ergibt sich ein un-
mﬁfgﬂ Bild

4: Vier gefugte Furniere ergeben dagegen ein ausgewogenes Bild.
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D Furnier kann man nicht nur lings, sondern auch quer B Die optische Wirkung kann man noch steigern, in-

zur Maserung stirzen. Ein ausdruckstarkes Bild ent- dem man vier im Stapel aufeinander folgende Fur-
steht bei der ,Doppelten Stiirzung®. Vier im Stapel nierblitter unter einem Winkel von 45" zuschneidet
aufeinander folgende Furnierbliatter werden sowohl und doppelt stiirzt. Ein derartiges Furnierbild eignet
lings als auch quer gestiirzt. sich besonders, um quadratische Flichen zu gestalten.

Werden vier Furnierblatter langs und quer gestiirzt (1), entstebt Vier aufeinander folgende Furnierblatter werden
ein ausdrucksstarkes Bild der ,Doppelten Stiirzung® (2). unter einem Winkel von 45° zugeschnitten (3) und
zu einem quadratischen Furnierbild gefiigt (4).

39
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Die Doppelten Stiirzung erlaubt eine Vielzahl von Va-  Furniere kann man natiirlich unter jedem Winkel zu-

riationen, wie die folgenden Abbildungen zeigen. sammensetzen, dabei entstehen interessante Furnierbil-
der. Diese eignen sich zur Gestaltung von Tischplatten,
wie das folgende Beispiel zeigt.

Weitere Varianten der doppelten Stiirzung (gefertigt Tischplatte, aus sechs Furniersegmenten zusammengesetzt
von Heinz Echtermann, Mermuth) (Fotos: Designholz)

40



3.1.2 Zuschneiden des Furniers

Steht die Anordnung des Furnierbildes fest, kenn-
zeichnet man die Lage der benachbarten Furnierblitter

zueinander und schneidet sie entsprechend der Werk-
stiickgrofie auf Mafl.

Das erforderliche Werkzeug:

Zum Furnierschneiden bendtigt man ein einseitig ge-
schliffenes scharfes Messer und ein Stahllineal sowie
eine saubere ebene Schneidunterlage. Praktisch ist eine
yselbstheilende” Gummimatte, die es in verschiedenen
Grofien zu kaufen gibt. Gegeniiber einer Holzunterlage
wird bei ihr das Messer beim Schneiden nicht durch den

Faserverlauf der Unterlage abgelenkt.

Unterlagen mit harter Oberfliche, wie bei MDF-
Platten, verursachen ein schnelles Abstumpfen der
Messerspitze.

Das Stahllineal sollte rostfrei sein und plan aufliegen.
Schwere Stahllineale haben den Vorteil, dass sie durch
ihr Eigengewicht das Furnier gut auf die Unterlage drii-
cken und sich nicht leicht verschieben.

Ein spezielles Werkzeug zum Schneiden von Furnie-
ren ist die Furniersige. Bei ihr handelt es sich nicht um
eine Sige im klassischen Sinn, sondern um eine Anrei-
hung von einzelnen Messer, die bogenférmig angeord-
net sind. Der Anschliff ist einseitig, und die Messer wir-
ken auf Zug. Durch die bogenformige Anordnung
schneiden die einzelnen Messer unterschiedlich tief.
Die Schnittwirkung entspricht dem mehrmaligen
Schneiden mit einem Einzelmesser. Ein Vorteil der
Furniersige ist ihre grofle Anlagefliche. Mit ihr kann
man einen sauberen Schnitt ausfithren, ohne dass das

Werkzeug durch den Faserverlauf abgelenkt wird.

Furniere & Intarsien -

Das Furnierbild wird durch ein Schreinerdreieck mit
Kreide gekennzeichnet.

Die grofie Anlagefiache der Furniersage ermaglicht
einen sauberen Schnitt, obne Gefabr, durch den
Faserverlauf abgelenkt zu werden.

41
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Beim Schneiden zelgt die Jf&rftgc Seite des Messers

immer zum Furnierabfall.

Beim Querschneiden von Furnieren besteht die Ge-

fahr, dass die Holzfasern auseinanderreifien.

42

Das Schneiden der Furniere:

Das Furnier wird auf die Unterlage gelegt. Die
Schnittlinie ist mit einem Bleistiftstrich angerissen, und
das Lineal wird exakt am Anriss angelegt. Entlang der
Linealkante wird mit dem Messer bzw. der Furniersige
geschnitten.

b Das Messer wird dabei senkrecht zum Furnier gefiihrt.
Winkelabweichungen fithren u. U. zu oftenen Fugen.

D Die gerade Seite des Messers liegt am Lineal an. Sie
erzeugt eine senkrechte Schnittkante im Furnier, wih-
rend die schrige Seite des Messers eine keilformige
Schnittkante bildet. Da die senkrechten Kanten ge-
stoflen werden, weist die schrige Messerseite immer
zum nicht genutzten Furnierabfall.

p Geschnitten wird in mehreren Stufen. Zuerst wird die
Holzfaser angeritzt, damit eine Fiihrungsrille fir das
Messer entsteht. Danach wird das Furnier in mehre-
ren Schnitten und mit leichtem Druck durchtrennt.

b Beim Schneiden ist zu beachten, dass die Festigkeit
des Furniers wachstumsbedingt sehr unterschiedlich
ist. Der stetige Wechsel von weichem Frithholz und
hartem Spatholz wirkt sich lings und quer zur Faser
unterschiedlich aus (siehe Kapitel ,Werkstoft Holz").

Lings zur Faser kann mit geringem Kraftaufwand ge-
schnitten werden, dabei besteht die Gefahr, dass das
Messer von den lFasern abgelenkt wird und dem wrei-
chen Frithholzverlauf folgt. Entstandene Abweichun-
gen miissen durch ,Fiigen” beseitigt werden (die Vorge-
hensweise wird spiter beschrieben).

Beim Schnitt quer zur Faser besteht die Gefahr der
Abweichung kaum. Es sind aber grofiere Krifte erfor-
derlich, um das harte Spiitholz zu durchtrennen. Die
Schneidkrifte konnen die Holzfasern auseinanderrei-
fen. Das wird durch mehrfaches Schneiden mit gerin-
gem Druck verhindert, bis alle Fasern durchtrennt sind.



Am einfachsten lisst sich ein Furnier schrig zur Faser
schneiden.

Die Randbereiche des Furnierblattes sind sowohl
beim Schneiden quer zur Faser als auch schrig zur Faser
besonders gefihrdet. Die Randfasern werden nicht
durch weiteres Holz abgestiitzt und reiffen bei Schnitt-
belastung leicht aus. Schneidet man von der Aufienkan-
te des Furnierstreifens zur Mitte hin, besteht die Gefahr
nicht. Darum ist es sinnvoll, ein Furnier von beiden
Rindern zur Mitte hin zu schneiden. Bei sproden Holz-
arten emphiehlt es sich, den Faserverbund im Schnittbe-
reich mit Fugenpapier zu verstirken.

3.1.3 Furniere fiigen

Damit zwei Furnierblitter spaltfrei aneinander liegen,
werden sie ,gefligt®. Das geschieht am einfachsten mit
einem Hobel.

Die Furniere werden zwischen zwei gerade Platten,
deren Kanten iibereinander liegen, geklemmt und so ge-
halten, dass ihre Figekanten ein wenig tGberstehen. In
dieser Einspannung wird der Uberstand abgehobelt und

eine exakt gerade Furnierkante erzeugt.

Eine einfache Vorrichtung hilft, die Platten auszu-
richten und die Furniere iiber die gesamte Linge zu
klemmen. (Sie besteht aus einer Fithrungsplatte als Auf-
lage fiir den Hobel, einer oberen und unteren Klemm-
platte und einem Druckbalken mit Spindeln (siche
Zeichnung S. 45).

Die zu fiigenden Furniere werden so gestapelt, dass
ihre Kanten iibereinander liegen. Sie werden zwischen
die Ober- und Unterplatte gelegt. Eine Zentrierung in
der Vorrichtung sorgt dafiir, dass die beiden Plattenkan-
ten fluchten. Mit den Spindeln wird das Paket gepresst.
Da der Furnierstapel geringfiigig iibersteht, kann er
biindig gehobelt werden, Dabei gleitet die Hobelseite
auf der Fithrungsplatte, und das senkrecht stehende Ho-
belmesser plant das Furnier.

Furniere & Intarsien -

Schnittrichtung

beim Querschneiden

Das Furnier reifit nicht ein, wenn man von auflen
nach innen schneidet.

Die Furniere sind zwischen zwei Platten gespannt

und werden mit dem Hobel gefiigt”.
43



-

i Kapitel 3  Furnierverarbeitung
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Bauanleitung fiir eine Vorrichtung zum Fligen von Furnieren:

Eine 20 mm dicke Multiplexplatte, 400 mm breit,  dieser verbohrt. Die beiden 10 mm Bohrungen
wird auf Lange geschnitten. Die Lange richtet sich  dienen, zusammen mit zwei 10 mm Zugankern,
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Anpressplatte

Vorrichtung zum Fugen
von Furnieren

Hobelauflage

Auflageplatte
fiir das Furnier  Gewindespindel

Holz zum Einspannen in
die Hobelbank

Lange
nach
Bedarf

150 mm

Luganker

P

120 mm
v-"""‘i

30 mim
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Beim Querschneiden eines Furniers ist die Gefabr
besonders groff, dass sich das Holz an der Aufienkante
spaltet.

Schneiden von Pinselbaaren ist ein Vergleichsmodell,
das zeigt, dass nur beim Schnetden mit der Faser-
richtung (Schnittrichtung mit den Haaren) ein
sauberer Schnitt entsteht.
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Beriicksichtigung des Faserverlaufs

Beim Schneiden ist der Faserverlauf des Holzes zu
beachten.

Schnitte parallel zur Faser benotigen, wie bereits be-
schrieben, einen geringen Kraftaufwand. Es besteht
aber die Gefahr, dass das Messer dem weichen Friih-
holz folgt und der Schnitt verlduft. Besonders grofs ist
die Gefahr bei Verwendung eines stumpfen Messers.
Mit einem scharfen Messer und mehrmaligem Schnei-
den bei geringer Kraft, ist ein Verlaufen des Schnittes
vermeidbar.

Ohne dass der Schnitt verlduft, lisst sich Furnier quer
zur Faser schneiden. Allerdings ist die erforderliche
Schnittkraft grofler und es besteht die Gefahr, dass sich
das Holz spaltet (1). Besonders die Auflenkanten eines
Furnierblattes sind gefihrdet. Schneidet man von der

Auffenkante zur Mitte, oder uberklebt die Kante vor

dem Schneiden mit Fugenpapier, vermeidet man Risse.

Schrig zur Faser verlaufende Schnitte sind relativ pro-
blemlos. Schneidet man dabei so, dass der Schnitt im ge-
nutzten Furnierteil in einem spitzen Winkel zur Faser
verlduft, erhilt man eine saubere Schnittkante. Den Ein-
fluss des Faserverlaufs auf die Schnittqualitit kann man
leicht an einem Vergleichsmodell beobachten. Beim Ver-
such, die Haare eines Pinsels zu beschneiden, macht man
tolgende Erfahrung: Problemlos kann man in die Rich-
tung, in die die Pinselhaare weisen (spitzer Winkel zur
Faser), schneiden und erhilt einen sauberen Schnitt. Bei
umgekehrter Schnittrichtung ist das Schneiden schwie-
rig und die Haare fransen aus (2+3).



Soll ein Furnier in ein Grundfurnier eingelegt werden,
kann der Faserverlauf von Einlage- und Grundfurnier
unterschiedlich sein. U, U, miissen die beiden Furniere
mit gegenliufiger Schnittrichtung geschnitten werden

(4).

Bei spitzwinkligen Einlagen sind die Enden beson-
ders bruchgefihrdet. Durch Uberkleben der Ecken mit
Fugenpapier und einer nach innen weisenden Schnitt-
richtung wird ein Ausbrechen der Fasern verhindert (5).

Beim Schneiden von Kreisformen ist die Schnittrich-
tung nach jedem Viertelsegment zu wechseln, um in Fa-
serrichtung zu bleiben. Schneidet man einen Kreis frei
Hand mit dem Messer, ist es kein Problem die Schnitt-
richtung zu wechseln. Schneidet man mit einem Zirkel,
bendtigt man einen Messereinsatz mit zwei Schneiden,
Zuerst schneidet man mit der einen Schneide in Faser-
richtung die zwei gegeniiberliegenden Viertelkreise.
Danach wechselt man die Schnittrichtung und schnei-

det mit der zweiten Schneide die verbleibenden Kreis-
abschnitte (6).

Furniere & Intarsien g

Schnittrichtung des Grundfurniers und der Einlage

Spitze Ecken schiitzt man durch Uberkleben mit
Fugenpapier gegen Ausbrechen.

Bei Kreisen werden Viertelkreissegmente jeweils mit
der Faser geschnitten.
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. KapltEI 4 Antertigung von ntarsien

beidseitig geschliffenes Messer

einseitig geschlifferses Messer

Schlitzform abbangig vom Messerschiiff

Fligen gerader Kanten

Flkgen schrager Kanten

Einlage von der Sichtseite geschnitten

Grundfurmier von der Riickseite geschnitten _

Fligen von Grundfurnier und Einlage

Fiigen verschiedener Schiitzformen und deren Awswirkung auf
die Fuge
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Erzeugen dichter Fugen

Dichte Fugen sind das Merkmal einer gut gefertigten
Intarsie. Ein scharfes Messer, eine senkrechte Messer-
haltung und ein Schnitt mit wenig Druck sind die Vor-
aussetzungen fiir einen passgenauen Schnitt.

Viele Messer haben eine beidseitig abgeschrigte
Schneide. Wird mit ihnen das Furnier geschnitten, ent-
steht ein V-formiger Schlitz, und das durchtrennte Fur-
nier hat zwei schrige Schnittkanten. Fligt man solche
Furniere, entsteht, inshesondere bei dickeren Furnieren,
ein sichtbarer Stof}, der sich nach oben 6ffnet. Je dicker
das Messer und je stirker das Furnier ist, umso ausge-

prigter wird der V-férmige Spalt.

Einseitig geschliffene Messer erzeugen einen Schnitt,
bei dem die Furnierkante, auf einer Seite gerade und auf
der anderen schrig verlduft. Fiigt man jeweils die gera-
den Furnierkanten, ist die Stofffuge nicht sichtbar. Das
bedeutet, man muss vor dem Schneiden iiberlegen, wel-
che Kanten man fugen will, und das Messer entspre-
chend einsetzen. Damit man immer in Faserrichtung
schneiden kann, gibt es Messervarianten, die rechts oder

links geschliffen sind.

Aber auch V-férmig geschlitzte Furniere konnen eine
dichte Fuge ergeben. Dazu schneidet man ein Furnier
von der Riickseite und das andere von der Sichtseite.
Setzt man die Furniere mit der Sichtseite nach oben zu-
sammen, iberlappen die Furnierkanten, und es entsteht
eine dichte Fuge. Eine Arbeitsweise, auf die wir bei der
»Fenstertechnik” noch zu sprechen kommen.

Wie bereits ausgefiihrt, entstehen immer dann offene
Fugen, wenn der Schnitt durch den Verlauf der Holzfa-
sern ablenkt wurde. Ist die Fuge nicht zu grof3, kann
man das Werkstiick retten, indem man parallel zur Fuge
mehrere feine Schnitte in das Furnier einbringt. Durch
die Leimfeuchtigkeit quillt das Furnier, und der Spalt
schliefit sich.



Meistens ist es jedoch einfacher, ein Furnier neu zu
schneiden.

Offene Fugen entstehen aber auch durch unterschied-
liches Schrumpfen der Furnierstiicke. Holz schrumpft
taserrichtungsabhingig unterschiedlich stark (siehe Ka-
pitel ,Werkstoftf Holz"“). In Faserrichtung schrumpft es
kaum, wihrend die Schrumpfung quer zur Faser 10 %
betragen kann. Bei Intarsien haben die einzelnen Fur-
nierstiicke oft verschiedene Faserrichtungen und
schrumpfen damit unterschiedlich. Um spiter offene
Fugen zu vermeiden, sollte die kiirzere Ausdehnung der
Einlage quer zu ihrer Furnierfaser (der Hauptschrumpf-
richtung) verlaufen, wihrend die lingere Seite einer
Furniereinlage in Faserrichtung weist.

4.2.3 Einlegen von Furnieren
in ein Grundfurnier

Die Art der Gestaltung bestimmt die Arbeitsweise der
Intarsienfertigung. So ist es ein Unterschied, ob man
einzelne Furnierstiicke in ein Grundfurnier einlegt, oder
ob man eine gesamte Fliche wie ein Puzzle aus ver-
schiedenen Furnieren zusammensetzt.

Um ein Motiv nach einem festen Entwurf, d. h. nach
einer Form, in ein Grundfurnier einzulegen, benutzt
man die sogenannte Fenstertechnik (auch Unterleg-
technik genannt). Dabei geht man wie folgt vor:

» Man wihlt ein Grundfurnier aus und schneidet es auf
Grofie. Das Format sollte ca. 2 em bis 3 cm grofier sein
als das fertige Werkstiick. Reicht die Abmessung eines
Furnierblattes nicht aus, muss man zuvor mehrere

Blitter fugen.

b Das Motiv der Intarsie wird in natirlicher Grofie auf
Papier aufgerissen.

» Um dichte Fugen bei einer V—ﬁ:’rrmigﬂﬂ Schnittkante
zu bekommen, wird das Motiv seitenverkehrt mit
Kohlepapier auf die Riickseite des Grundfurniers

Furniere & Intarsien

Eine Fuge kann man schliefien, indem man das
Furnier mehrfach fein einschneidet (rote Linien)
und ihm die Moglichkeit zum Quellen gibt. (Die
Darstellung ist bewusst sehr iibertrieben.)

Das Schrumpfen ist in Faserrichtung sebr gering,
darum soll die langere Seite einer E inlage in deren
Faserrichtung weisen.
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Textil-Kopierpapier eignet sich besonders zur Mo-
tiviibertragung.

Das Motiv ist mit Koblepapier auf das Grundfur-

nier ﬁé-f?‘fm_gﬁr warden.

Mit dem Messer und einem ZLirkel werden die Fenster ausge-
schnitten.
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tibertragen. Das seitenverkehrte Bild erhilt man, in-
dem man zuerst den Entwurf mit Kohlepapier auf die
Riickseite der Entwurfszeichnung kopiert. Dazu legt
man das Kohlepapier mit seiner Farbseite auf die
Riickseite der Zeichnung und zeichnet das Motiv
nach. Die entstandene Kopie iibertrigt man auf die
Riickseite des Furniers, indem man die Zeichnung
wendet und das kopierte Bild mit Kohlepapier auf das
Furnier ubertrigt. Ein Tipp an dieser Stelle: Niemals
sollte man Blaupapier benutzen, da sich dessen Farbe
schwer entfernen lisst. Noch besser eignet sich ein
tettfreies Pauspapier, wie es fiir die Kennzeichnung
auf Textilien verwendet wird, z. B. Burda-Kopier-

papier.

p Mit dem Messer oder, wie im Bild dargestellt, mit
dem Zirkel wird das erste Fenster ausgeschnitten. Da-
bei werden vorsichtig mit mehreren Schnitten alle
Holzfasern durchtrennt und das Furnierstiick heraus-
gennmmtn.

» Danach folgt das nichste Fenster. Um nicht tiber die
Begrenzungslinien hinaus zu schneiden, werden vor
dem Schneiden zuerst am Ende der Schnittlinie win-
zige Einstiche angebracht. Beim Schneiden fithlt man
den Einstich, er wirkt als Stoppsignal.

b Als nichster Schritt miissen die Fenster mit Furnier
verschlossen werden. Das ausgewihlte Furnier wird
unter das Grundfurnier gelegt und solange gedreht,
bis ein harmonisches Bild entsteht. Mit Klebeband
wird die Position fixiert.

p Danach wird mit dem Messer entlang der Fensterkan-
te die Schnittlinie angerissen. Mit geringer Kraft wird
das Furnier angeritzt, ohne in das Grundfurnier zu
schneiden. Mit senkrechter Messerhaltung wird exakt
die Kontur nachgefahren. Abweichungen sind zu ver-
meiden, da sie spiter als offene Fugen sichtbar sind.



Nach dem Anreifien wird das Furnier vom Grundfur-
nier getrennt und das Motiv ausgeschnitten. Dabei wird
das Messer vom Anriss gefiihrt. Vorsichtig wird mit ge-
ringer Kraft mehrfach geschnitten, bis alle Holzfasern
durchtrennt sind. Die Ecken des Motivs sind besonders
bruchgefihrdet. Durch Uberkleben mit Fugenpapier
wird der Bereich stabilisiert.

b Die Oberseite des ausgeschnittenen Motivs ist die
spiter sichtbare Seite. Sie wird in die Rickseite des
Grundfurniers eingelegt. Mit dieser Vorgehensweise
figen sich die messerbedingten schrigen Schnittkan-
ten. Die Fuge wird auf der spiiter sichtbaren Seite mit
Fugenpapier tiberklebt.

p Alle weiteren Motivteile werden genauso behandelt,
und danach wird das Furnierbild auf einen Trager ge-

leimt.

Mit der Fenstertechnik und dem Schneiden des
Grundfurniers von der Riickseite, lassen sich kompli-
zierte Intarsienformen sehr exakt schneiden und spalt-

frei figen. Die beiden abgebildeten Intarsien sind ein
Beispiel.

Furniere & Intarsien

Das Einla g.eﬁfrnifr wird unter das Fenster ge’!fgf
und die Kontur mit dem Messer angeritzt.

Die ausgeschnittenen Einlagen werden in das
Grundfurnier eingepasst. Die Sichtseite liegt jetzt
nach oben.

Magisches Quadrat und eine freie Form gefertigt in Fenstertechnik von Horst Drewalowski, Schwarzenbek
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Kapitel 4

Ein ausdrucksstarkes Furnier wird als Einlage aus-
gewabhlt.

Mit dem Messer wird die Kontur Eﬂ!faﬁg eInes
Jahresringes ausgeschnitten.

Die ausgeschnittene Einlage ...
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Fenster und Einlage kann man beide von der Sichtsei-
te schneiden, ohne dass sichtbare Spalte entstehen, wenn
das Furnier sehr dinn ist und man ein sehr schmales
Messer verwendet. Wird wasserhaltiger Leim benutzt,
so wird der kleine V-formige Spalt durch das aufquel-

lende Furnier verschlossen.

Eine andere Schneidtechnik kommt zum Einsatz, wenn
das Einlagemotiv durch den Verlauf seiner Holzmaserung
bestimmt wird. In diesem Fall schneidet man zuerst die
Einlage und passt sie dann in das Grundfurnier ein. Diese
Arbeitsweise wird als Auflegetechnik bezeichnet.

» Das Grundfurnier wird wie beschrieben vorbereitet.

) Fiir die Einlage verwendet man ein Furnier mit einer
ausdrucksstarken Maserung,

p Mit dem Messer wird der interessante Furnierbereich
ausgeschnitten. Dabei folgt der Schnitt dem Verlauf
eines Jahresringes.

» Die ausgeschnittene Einlage wird auf das Grundfur-
nier gelegt und mit Klebeband fixiert. Entlang der
Einlagenumfangslinie wird das Grundfurnier mit dem
Messer eingeritzt. Dabei wird das Klebeband nicht
durchschnitten, sondern angehoben und nach dem
Anriss wieder angedriickt.

.. wird auf das Grundfurnier gebeftet und die Kon-
tur mit dem Messer angerissen.



b Ist der Schnittverlaut gekennzeichnet, wird das Fur-
nier gelost und der Ausschnitt entsprechend der Rit-
zung aus dem Grundfurnier geschnitten.

» Das Element wird eingelegt, mit Fugenpapier verklebt
und verleimt.

Sollen mehrere Einlagen in ein Grundfurnier einge-
setzt werden, legt man sie zuerst alle auf das Grundfur-
nier. Durch Verschieben der einzelnen Elemente kann
man das Bild gestalten. Hat man sich fiir eine Anord-
nung entschieden, kennzeichnet man die Umrisse mit
einem Bleistiftstrich. Die Elemente und ihre Lage wer-

den durch Zahlen markiert.

Danach kann Einlage fiir Einlage in der beschriebe-

nen Art eingepasst werden.,

4.2.4 Motiv aus verschiedenen Furnierstiicken

Verwendung einfacher geometrischer Formen:

Eine beliebte Art Mobel zu dekorieren ist es, Teile da-
von ganzflichig mit kleinen Furnierstiicken zu belegen.
Einfache geometrische Formen, wie z. B. Quadrate,
werden benutzt, um durch den Wechsel von Farbe und
Faserverlaut plastische Wirkungen zu erreichen. Die
Symmetrie bestimmt dabei das Motiv. Derartige Deko-
rationen sind hiufig bei alten Mobeln zu

finden.

Mit Quadraten, bei denen sich
Farbe und Faserrichtung stetig
andern, kann man plastische
Wirkungen erzielen ( Tischplatte,
Schloss Abrensburg).

Furniere & Intarsien i

Eine in Auffagetechnik hergestellte Intarsie

«Wege des Lebens” Intarsie von H. Grob. Mebrere
Einlagen wurden in ein Grundfurnier eingelegt.
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Stubl, gefertigt von Wibke Wolkenhauer.
Die Riickenlebne wurde mit farbigen Furnierstiicken

nach einem scheinbaren Lufallsprinzip gestaltet
(Foto W, Wolkenhauer)
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Scheinbar dem Zutallsprinzip folgend, kann man auch
kleine Furnierstiicke wahllos aneinander reihen, um be-
sondere Effekte zu erzielen. Die u.a. im Buch darge-
stellten Arbeiten von Ulrike Scriba und Wiebke Wol-
kenhauer sind ein gutes Beispiel dafir (s. S. 174 und
144).

Intarsien, die scheinbar nach einem Zufallsprinzip ge-
staltet sind, unterliegen jedoch gesetzmifiigen Regeln
bei der Herstellung. An einigen Beispielen, die sich an
Vorlagen von Eberhard Scheihing orientieren, soll das
gezeigt werden. Der Leser wird schnell erkennen, dass
durch Variationen dieser Beispiele eine unendliche Viel-
falt von Mustern erzeugbar ist.

Parallele Furnierstreifenmuster

2 c¢m breite Furnierstreifen aus lings- und querge-
streiftem Holz werden, durch helle Adern getrennt, zu
einem Furnierbild zusammengesetzt. Mit transparen-
tem Folienband {iberklebt werden die Streifen zusam-
mengehalten (1).

Das entstandene Furnierbild wird unter einem Win-

kel von ca. 20° erneut in 2 cm breite Streifen geschnit-
ten (2).




Die Streifen werden zueinander versetzt wieder zu
einem Bild gefiigt. Je nachdem, wie man die Streifen
verschiebt, ergeben sich unterschiedliche Muster (3).

Zusatzlich in die Trf.:nnﬁlgcn eingelegte Adern lo-
ckern das Bild auf. Durch Variationen der Adern in Far-
be und Breite ergeben sich unterschiedliche Bilder (4).

Eine Variante des Musters entsteht, wenn man beson-
ders gezeichnete Furnierblitter, wie z. B. die des Tulpen-
baumes, in Streifen schneidet und zwischen diese Adern
aus einem kontrastreichen Holz legt (5).

Die einzelnen Streifen werden zueinander verschoben
und mit Folie tiberklebt. Danach schneidet man das ent-
standene Furnierbild wieder unter einem Winkel von ca.

20° in parallele Streifen (6).

Die Streifen werden erneut gefiigt. Je nachdem, wie
weit man die Streifen zueinander verschiebt, entstehen

unterschiedliche Bilder (7).

Mit den Streifen aus lings- und quergeschnittenem
Furnier kann eine unendliche Vielfalt von Mustern er-
zeugt werden. Der Phantasie sind keine Grenzen ge-
setzt (8).

Furniere & Intarsien




Furniere bieten die Méglichkeit, preiswertes Holz mit einer dsthetisch
hochwertigen Oberflache zu versehen, die einmalig ist, konstruktive und
wirtschaftliche Vorteile bietet und mit der Ressource Holz schonend umgeht.

Bei Intarsien werden unterschiedliche Furnierstiicke als Muster oder Bilder
in eine Holzoberflache eingearbeitet.

Dieses Buch zeigt Ihnen, wie man es macht. Ganz praktisch lernen Sie
in Anleitungen, wie man Furniere auf dem Holz anbringt, was bei der
Verarbeitung zu beachten ist und wie es auch in besonderen Fillen,

z. B. bei gewdlbten Flachen gelingt.

Auch bei den Intarsien zeigt sich die langjahrige Praxiserfahrung des Autors.
Von den Techniken des Ausschneidens der bendétigten Einzelteile einer
Intarsie iiber die verschiedenen Méglichkeiten der Einlage in das Trdgerholz
bis zu den vielfdltigen Gestaltungsmoglichkeiten, die der Leser an Hand
vielfdltiger Beispielprojekte kennenlernt.

Abschliefiend gibt der Autor noch Einblicke in die Werkstétten zahlreicher
Handwerker und Kiinstler, die das Gestalten mit Furnieren und Intarsien teils
in traditioneller, teils in moderner und ungewdhnlicher Weise umsetzen.

Der Autor

Wolfgang Fiwek beschiftigt sich seit seiner Jugend leidenschaftlich gern mit Holz. Nach
einem Berufsleben als Ingenieur findet er nun auch die Zeit, Zeitschriftenartikel und Biicher
zu ausgewdhlten Themen der Holzbearbeitung zu verfassen.
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