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Vorwort

Das Erfolgsgeheimnis einer Bandsige!

ls mein Groldvater vor etwa 75 Jahren die Tischlerei griin-
Adel:e, kaufte er als eine der ersten Maschinen — neben ei-

nem Abricht-/ Dickenhobel — auch eine Bandsége. Fiir ihn
war klar: Die Bandsége bietet auf einer sehr geringen Stellfliche
die meisten Anwendungsmaéglichkeiten. Mit ihr konnte er Bretrer
und Bohlen aufrennen, geschweifte Formen zuschneiden und
viele wichtige Holzverbindungen herstellen. Aber das Wichtigste
fiir ihn und den Betrieb waren die enorme Zeitersparnis und die
wiederholgenauen und prizisen Schnitergebnisse. Und da er
wusste, dass man solche Schnittleistungen nur mit scharfen und
korrekt geschrinkten Sigebidndern erreicht, kaufte er zusammen
mit der Bandsige auch noch eine Band- und Kreissigenschirf-
maschine und einen Schrinkapparat. Noch bis Anfang der S8cer
Jahre hat mein Grolvarer fiir viele Kollegen und Privatamwender
Sidgebdnder und einfache CV-Kreissidgeblitter zum Brennholzsi-
gen geschirft.

Ich erzihle Thnen das, weil mir schon in meiner Aushildung
zum Tischler von meinem Grolivater und meinem Vater immer
wieder eingetrichtert wurde: Sobald der Sigeschnitt verliuft, ist
das Sdgeband stumpf und muss sofort gegen ein scharfes ge-
tauscht werden! Und da wir die Sdgebinder selbst geschirft und
geschrinkt haben, gab es auch immer geniigend Ersatz. Nach
dem Wechsel konnte man dann wieder prizise und verlaufsfreie
Sigeschnitte erzielen. Im Grunde genommen ist das auch das
ganze Erfolgsgeheimnis einer perfekr funkrionierenden Bandsi-
ge. Denn zu go% sind die eingeserzren Sdgebinder veranoworr-
lich fiir die Schnittleistung einer Bandsdge. Nur die restlichen
10% betreffen die korrekte Justierung der Bandrollen und Band-
fiihrungen, sowie des Arbeirsrisches und der Anschlige. Das be-
deutet konkret: Bevor Sie iiberhaupt irgendwelche Justerungen
an ihrer Bandsige vornehmen, sollten Sie zuallererst fiberpriifen,
ob Sie auch ein scharfes und — mindestens genauso wichtig— ein
korrekr geschrinktes Sdgeband aufgelegr haben. Da man als Laie
so etwas nur schwer beurteilen kann, empfehle ich Thnen fiir sol-
che Einstellarbeiten unbedingt ein neues und moglichst breites
Sigeband von einem zuverlissigen Hindler zu kaufen. Mein
Tipp: Am besten kaufen Sie die Sigebinder nur dott, wo sie auch
fachminnisch geschirft und geschrinkt werden kénnen. Und ei-
nes kann ich Thnen schon jeztversprechen: Haben Sie Thre Band-
sdge erst einmal mit einem hochwertigen Sdgeband bestickt und
alle wichrigen Schritte zur Justierung aus diesem Buch durchge-
arbeitet, werden Sie eine Schnittleistung erzielen, von der Sie vor-
her nur triumen konnten.

Aber was noch viel wichdger ist: Ein scharfes und zur Anwen-
dung passendes Sdgeband verringert auch deutlich die Unfallge-
fahr. Bei einem scharfen Sigeband ziehen sich die Zihne nimlich
quasi von selbsr ins Holz und man bendrtigt nur noch einen sehr
geringen Vorschubdruck. Und wenn Sie weniger Kraft zum Vor-
schieben benétigen, dann verringert sich auch automatisch die
Gefahr, dass die Finger ins Sigeband abrutschen kénnen.

Mein eindringlicher Rar an Sie laurer daher: Quilen Sie sich und
Thre Werksticke nicht durch stumpfe Sdgebinder. Das ist nicht
nur gefihrlich, sondern dauert auch ganz sicher linger als ein S4-
gebandwechsel. Ganz zu schweigen von der miserablen Schnitt-
qualicdr, die ein stumpfes Sigeband hinterlisst. Nur mir schar-
fen, korrekt geschrinkten und zur Anwendung passenden
Sdgebindern gelingen Ihnen auf einer Bandsige prizise und ver-
laufsfreie Sigeschnitte, die Sie sich schon immer gewiinscht ha-
ben.

In diesem Sinne wiinsche Ich Thnen
viel Erfolg und Freude mit Ihrer Bandsége.

HerzlichstIhr,
Guido Henn



Die stationdren Maschinen in diesem Buch

Die stationaren Maschinen in diesem Buch

In meiner Werkstatt ist neben einer fast roo Jahre alten Bandsiige
der Fa. Kirchner (s. Bild unten), die noch mein Grolfvater gekauft
hat, auch noch eine moderne Bandsige der Firma Felder (FB 6o0)
im Einsatz. Die alte, aber extrem robuste und unverwiistliche
Kirchner-Bandsige nutze ich in den meisten Fillen nur noch fiir
grobe Zuschnimarbeiten und fiir das Brennholzsigen. Die
Schnittleistung ist immer noch ausgezeichnet und mit einem
scharfen Sdgeband kann man ganz hervorragend kleine Stimme
in Brerrer aufrrennen. Es sprichr also nichrs dagegen, sich auf
dem Gebrauchtmarkt auch mal nach ilteren Bandsigen umzu-
schauen.

In Bauart und Technik unterscheiden sich alte und neue Band-
sdgen kaum. Wenn es jedoch um die Sicherheitseinrichtungen
gehr, liegen leider oftmals Welten dazwischen. Bei modernen
Bandsdgen ist nur noch der Teil des Sigebands zu sehen, der
auch tatsichlich zum Sigen gebraucht wird. Der Rest sitzt ver-
deckt hinter Schutztiren und Abdeckungen. Genau das ist leider
beivielen alten Bandsidgen nichr der Fall und Sie miissen hier un-
bedingt nachriisten. Denn Sigebinder konnen reilfen oder von
den Bandrollen abspringen und dabei den Anwender oder auch
andere Personen in der Nihe der Bandsige verlerzen. Obwaohl
meine alte Bandsige mit entsprechenden Schutzeinrichtungen
nachgeriistet wurde, eignet sie sich nicht fiir ein solches Buch-
projekr oder fiir Artikel in Zeitschriften oder gar fiir Videos im In-
ternet.

Das war dann auch lewztlich der Grund dafiir, warum ich im Au-
gust 2010 eine neue moderne Bandsige angeschafft habe. Die
habe ich auch ganz regulir und zu den damals iiblichen Kondid-
onen bei der Felder Niederlassung in Lohmar gekauft. Sie wurde
mir also weder kostenlos noch verbilligt zur Verfiigung gestellt.
Da mir aber bewusst ist, dass nicht jeder Anwender tiber den nou-
gen Platz fiir eine derart grol3e Bandsiige verfiigt, habe ich die Fir-
ma Scheppach GmbH aus Ichenhausen noch gebeten, mir ihre
Bandsige Basa 3.ov leihweise fiir mehrer Monate zur Verfiigung
zu stellen. Diese Bandsige wurde dann nach Beendigung der Fo-
tos und Videos wieder an den Hersteller zurfickgeschickt. AulRer-
dem stellte mir die Fa. Georg Aigner aus Reisbach noch sinnvol-
les Sicherheitszubehér fiir die Bandsédge zur Verfiigung. Bei den
beiden Firmen méchte ich mich auf diesem Weg noch einmal
ganz herelich fiir die wirklich angenehme und véllig unkompli-
zierre Zusammenarbeit bedanken. Tn dem Zusammenhang
méchte ich auch noch darauf hinweisen, dass ich alle im Buch
verwendeten Sdgebinder und Sigebandfiihrungen regulir und zu

den iiblichen Konditionen im Handel gekauft habe. Auch hier
wurde mir nichrs kostenlos oderverbilligrzur Verfligung gestellr.

Diese Hinweise sind mir wirklich sehr wichtig! Denn ich weil3,
welchen Einfluss ein solches Buch auf das Kaufverhalten seiner
Leser haben kann. Ich méchte Thnen deshalb noch einmal aus-
driicklich versichern, dass kein einziger Hersteller auch nur den
geringsten Einfluss auf den Buchinhalt oder die Videos genom-
men hat. Sie kénnen sich also bel meinen Biichern immer sicher
sein, dass Sie eine ehrliche und véllig unabhingige Beramung be-
kommen. Aulierdem konnen Sie sich darauf verlassen, dass ich
in meinen Biichern nur Produkte und Vorgehensweisen zeige, die
ich auch selbst tiglich in meiner Tischlerei einsetze. So kann ich
jederzeit mit ruhigem Gewissen behaupren, dass fiir mich immer
die Interessen meiner Leser im Vordergrund stehen. Das unter-
streichen auch die vielen Selbstbautipps von niitzlichen Arbeits-
hilfen und Vorrichtungen, die ich Thnen immer wieder zusam-
men mit den kommerziellen Kauflésungen vorstellen werde. So
kénnen Sie wéllig frei entscheiden, ob sich ein Selbstbau lohnt
oder sie doch besser die fertige Losung nehmen. Ich kann Thnen
mit diesem Buch auf jeden Fall viele wichtige Hinweise und Im-
pulse dazu liefern und Thnen hoffentlich die Entscheidung emwas
erleichtern.

Auch mit fast 100 Jahren macht
meine Kirchner Bandsige noch
immer eine gute Figur. Die ex-
trem solide Konstruktion ist
nahezu unverwiistlich und bei
entsprechender Pflege der Lager
mit etwas Maschinenfett wird
sie auch noch viele weitere Jahre
treu ihren Dienst verrichten. Ob
neue Bandsigen einmal dieses
hohe Alter erreichen werden, ist
mehr als fraglich.



Die DVD zum Buch

Die DVD zum Buch - Inhaltsiibersicht (Gesamtspieldauer 102 Min.)

Die Bandsage
Dje Grundlagen

Die Bandsage
Spezielle Anwendungen

1. Die Grundlagen (ca. 35 Min.)

In diesem Video zeige ich Thnen, wie man die Sigebinder wech-
selt und die Sigebandfiihrungen richtig einstellt. AulRerdem er-
klire ich Thnen, wie man die Tischfldche exakr rechowinklig zum
Sidgeband einstellt, damit auch das prizise und malhaltdge Auf-
trennen von Brettern gelingt. Ich gebe Thnen Tipps zum Sigen
von Kurven und engen Radien. Und auch den Einsaw verschiede-
ner Schneidladen wie Anlagewinkel, Keilstiize, Querschneidla-
de, Auftrennlade, schwenkbare Auftrennlade, Gehrungsschneid-
lade und Keilschneidlade kiinnen Sie Schritt fiir Schritr in diesem
Grundlagen-Video mitverfolgen.

2. Spezielle Anwendungen (ca. 34 Min.)

In diesem Video geht es um die Herstellung von Kreisen und
Kreissegmenten. Aullerdem zeige ich Thnen ganz ausfiihtlich,
was Sie alles mir einem einfachen Winkelbremr am Parallelan-
schlag anstellen kéinnen, wie z. B. Bretrer und Bohlen hesiumen,
prizise Schrigschnitte einfach nach Anriss ausfithren, schmale
verjiingende Fiille herstellen, Vielecke kopieren und Uberstinde
biindig sigen. Natiirlich zeige ich Thnen auch zwei einfache Me-
thoden, mirt denen Sie geschweifte Werkstiicke auf einer Bandsi-
ge kopieren kénnen. Und dass man mir einer Bandsige sogar
Werkstiicke schleifen kann, sehen Sie am Ende des Videos.

3. Holzverbindungen herstellen (ca. 33 Min.)

Schriu fiir Schritt erfahren Sie in diesem Video, wie einfach es ist
auf einer Bandsdge eine passgenaue Zapfen und Schlirzverbin-
dung herzustellen. Auch die Herstellung von Kreuziiberblattun-
gen wird im Video behandelt und zeigt eindrucksvoll, welch
enorme Prizision in einer Bandsége steckt. Richtig spannend
wird es dann im lerzten Teil des Videos, in dem es um die Herstel-
lung von Zinken-/Schwalbenverbindungen geht. Dabei kénnen
Sie sich den Einsatz von Zinkenbox und Schwalbenkeil aus die-
sem Buch einmal live anschauen und werden schnell feststellen:
»Das muss ich unbedingr nachbauen!™



Einleitung

Die Bandsige

fristet die Bandsige leider nur noch

ein Scharrendasein. Auch der Umgang
mir der Bandsige wird in der Ausbildung
zum Tischler/Schreiner leider nur sehr
oberflichlich behandelt. Dabei ist die
Bandsige doch eine extrem vielseitig ein-
setzbare Maschine (s. Bildfolge rechts)
und die einzige stationire Standardma-
schine, mit der Sie nicht nur gerade Sige-
schnitte, sondern auch Kurvenschnitte
herstellen kénnen. Und zum Herstellen
aufwindig geschwungener Mébelbauteile
gibt es zur Bandsige (aulfer eines CNC-
Bearbeitungszentrums) keine ernsczuneh-
mende Alternative. Leider wird auch oft
vergessen, dass man mit einfach zu bau-
enden Vorrichmungen das Einsatzspek-
trum einer Bandsige noch mal deurlich
erweitern und neben Kreisen, Kreisbogen
und Keilen sogar komplexe offene Zin-
ken-{Schwalbenverbindungen mit variab-
len Abstinden herstellen kann.

Im Gegensatz zu anderen Holzbearbei-
tungsmaschinen beansprucht eine Band-
sdge aufgrund ihrer speziellen Bauweise
auch deurlich weniger Plarz in der Werk-
statt. Aullerdem ist das Maschinenge-
rausch, verglichen mit einer Formatkreis-

In vielen professionellen Werkstitten

sdge, liberraschend leise. Kurzum - auf
einer Bandsidge zu arbeiren ist das reinste
Vergniigen. Voraussezung dafiir ist je-
doch eine Maschine, bei der alle Kompo-
nenten perfekt aufeinander abgestimmt
und justiert wurden. Daher finden Sie auf
den folgenden Seiten, neben den Grundla-
gen im Umgang mit einer Bandsége, auch
wichtge Tipps zur prizisen Einstellung.
Und ich verspreche Thnen: Sie werden
staunen, was man danach mirt einer Band-
sdge so alles anstellen kann.

— ein Multitalent
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Selbst filigranste Werkstiicke lassen sich auf

der Bandsige deutlich sicherer zuschneiden als auf
jeder anderen Maschine.

Das Auftrennen breiter Massivholz bretter bei
geringstem Verschnitt ist die Kinigsdisziplin einer
Bandsiige.

Auch klassische Holzverbindungen wie Schlitz
und Zapfen kiinnen Sie auf einer Bandssige im Nu
prizise und wiederholgenau herstellen.

Die Bandsige bietet immer eine perfekte Sicht
auf den Schnittverlauf und liefert auch bei engsten
Radien winkelgenaue Schnittflichen.

et
Einfach zu bavende Vorrichtungen (hierz. B.
zum Aussigen ven offenen Zinken) erweitern das
Einsatzspektrum einer Bandsige.

Wiederholgenaue und perfekt geformte Kreise
gelingen auch auf der Bandsiige mit der ent-
sprechenden Vorrichtung in wenigen Minuten.
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Kapitel 1 - Allgemeine Sicherheitsregeln

Die Schutzausriistung fiir die Werkstatt

Viele Holzwerker verbringen Tage, Wochen oder sogar Monate
damit, die optimalen Maschinen fiir die eigene Werkstatt auszu-
suchen. Das ist auch villig richrig, weil es sich dort meistens um
sehr hohe Investrionskosten handelt. Wer da keine Enttiuschung
erleben méchte, ist gut beraten, sich vorab umfassend zu infor-
mieren. Auch wenn es weniger span(n)end ist, sollte man mit der
gleichen Sorgfalt und Euphorie auch eine sichere und angeneh-
me Arbeitsumgebung planen.

Das fiingt bereits oben an der Decke mit der Beleuchtung an.
Denn eine optimal geplante Deckenbeleuchrung steigert das
Wohlbefinden, forderr die Konzenrrarion, wigr maRgeblich zur
Sicherheit bei und senkt nicht zuletzt auch erheblich die Fehler-
quote beim Arbeiten. Dabei reflektieren helle Decken und Winde
das Licht noch zusitzlich und erhéthen deudich die Helligkeit im
Raum. Es entsteht ein positiver und angenehm heller Raumein-
druck. Der Fachverband fiir Tageslicht und Rauchschurz emp-
fiehlt beispielsweise an Werkbinken mindestens 300 Lux und bei
der Maschinenarbeit mindestens soo Lux. Die Berufsgenossen-
schaften gehen hier noch einen Schrittweiter und forden bei der
Arbeit mit Maschinen bereits eine Mindesthelligkeitvon 750 L.
Das liegt auch daran, dass iltere Menschen ein helleres Licht be-
nétigen als jiingere (zwischen 750 und 1500 Lux). Wenn Sie hier
keine Fehler machen méchren, dann sollten Sie in jedem Eall Th-
ren Elektriker des Vertrauens zu Rate ziehen. Viele weitere niitzli-
che Hinweise, wie Sie ihre Beleuchtung in der Werkstatt optimie-
ren kiénnen, finden Sie aber auch in meinem Buch ,Handbuch
Elektrowerkzeuge®.

Wenn der Elektriker dann schon einmal vor Orr ist, lassen Sie
ihn auch gleich einen Blick auf die elektrischen Leitungen und
Anlagen werfen. Dabei sollten Sie vor allem darauf achten, dass
Sie alle Maschinen und Sreckdosen mit nur einem zentralen
Schalter sromlos schalten kénnen. So vermeiden Sie, dass Unbe-
fugte (z. B. kleine Kinder) die gefihrlichen Maschinen einschal-
ten und sich daran verletzen kiinnen. Falls dies im Privatbereich
nichr gehr, sollten Sie sich wenigsten angewdhnen, immer den
Hauptschalter ihrer stationiren Maschinen mit einem Vorhing-
schloss abzuschliellen. Glauben Sie mir: Kinder sind extrem neu-
gierig und moéchten nur zu gerne dem Papa oder der Mama nach-
eifern und das am liebsten heimlich und wenn niemand zusiehr.

Sollte jedoch einmal Schlimmeres passieren, ist es wichtig,
dass Sie auch fiir diesen Fall geriistet sind. Als erstes empfehle
ich Thnen deshalb die Anschaffung eines ordentlichen Verband-
kastens. Fiir den privaten Bereich reichr die Fiillmenge eines Ver-
bandkasten nach DIN 13157 vollig aus. Von einem KFZ-Verband-
kasten (DIN 13164) ist jedoch abzuraten, da hier wichtge
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Verbinde wie beispielsweise eine Augenkompresse fehlen! Ne-
ben dem Verbandkasten sollten Sie auch noch eine Anleitung zur
Ersten Hilfe griffbereit haben oder gut sichtbar an die Wand hiin-
gen. Die nétigen Infos und Plakate kénnen Sie in aller Regel kos-
tenlos als PDF im Internet runterladen (z. B. bei Deutsche Gesetz-
liche Unfallversicherung — kurz: DGUV). Auch alle wichtigen
Arzt- und Notrufnummer sollten Sie hier gut sichthar vermerken.

In einer Holewerkstarr befinden sich aber namurgemil auch
viele leicht entziindliche Materialien. Es besteht also eine groRe
Brandgefiihrdung, auf die Sie im Ernstfall vorbereitet sein sollten.
Dazu sollten Sie sich passend zur Raumgrél3e an gur sichtharen
Stellen (z. B. an Ein- und Ausgingen) entsprechend leistungsfi-
hige Feuerléscher anbringen. Fiir eine Raumgrélie von 50 Qua-

drammetern wiirden beispielsweise bei einer groRen Brandgefihr-
dung etwa 18 Ldschmiteleinheiten (LE) bendtgr, bei 100
Quadrarmerern sind es bereits 27 LE. Lassen Sie sich dazu aber
am besten von einem Fachmann beraten. Gute Feuerloscher be-
ginnen bei etwa 8o Euro. Das ist eine wirklich sinnvolle und ehr-
lich gesagt auch giinstige Investition, die im Ernstfall Leben und
Sachwerte rerren kann.

Der griiBere Verbandkas-
ten nach DIN 1316g-E ist
genau das Richtige fiir
gewerbliche Betriebe und
sollte je nach Betriebsgri-
Be in ausreichender Zahl
vorhanden sein. Verfalls-
datum beachten (Pfeil)!

In der Holzbearbeitung
sind Feuerlischer auf-
grund der grofen Brand-
gefahr auch im Privatbe-
reich unbedingtzu
empfehlen. Lassen Sie sie
auch regelmiRBig vom
Fachmann iiberpriifen.




Persiinliche Schutzausriistung

Die personliche Schutzausriistung

1. Die Kleidung

Bei der Maschinenarbeitsollten Sie auch einen Blick auf ihre Klei-
dung werfen. Ausladende Hemdsdrmel und offene Jacken, aber
auch lange Haare stellen eine grolle Gefahr dar, weil alle diese
Dinge von einem rotierenden Werkzeug erfasst werden konnen.
Zu Threr eigenen Sicherheit sollten Sie daher in der Werkstatt und
vor allem bei der Maschinenarbeit immer eng anliegende Klei-
dung tragen und lange Haare sorgfiltig zusammenbinden. Auch
Handschuhe diirfen aus diesem Grund an Maschinen mit drehen-
den Werkzeugen auf keinen Fall gerragen werden. Aber auch jede
Art von Schmuckstiicken (Ketten, Armbinder etc.) sind bei der
Maschinenarbeit abzulegen. Und wenn Sie nicht auf das Tragen
einer Uhrverzichten kéinnen, dann nur Uhren mit einem zerstir-
baren Lederarmband tragen. Es ist eigentlich selbstverstindlich,
aber ich warne hier vor allem auch den privaren Anwender in der
Heimwerkstartt noch einmal ausdriicklich davor, dass man in der
Werkstatt weder einfache Sandalen noch Flipflops tragen darf.
Festes Schuhwerk mit einer Schutzkappe im Zehenbereich aus

2. Der Gehdérschutz

Wenn Sie an lauten Maschinen arbeiten — egal ob kleine handge-
fithrte oder grolie stationire Maschinen — dann sollten Sie immer
einen passenden Gehdrschutz tragen. Aber auch fiir alle, die nur
passiv zuschauen oder sich im gleichen Raum authalten, gilt na-
tlirlich: Niemals ohne Gehérschurz! Denn Schiden am Gehér
durch eine andauernde hohe Lirmbelastung sind irreparabel, un-
heilbar und begleiten Sie somitein ganzes Leben lang!

Die beste Schurzausriistung ist naditlich die, die man bereirs
nach wenigen Minuten am Kérper nicht mehr als Storfaktor
wahrnimmet Denn der Tragekomfort entscheidet spiter dariiber,
ob Sie die Sicherheitsausriistung auch wirklich regelmilig be-
nutzen. So kann es beispielsweise sein, dass ein Brillentriger lie-
ber auf Ohrstopsel zurtickgreift, weil ein festsizender Kapselge-
hérschutz auf den Brillenbiigel am Ohr driickt. Besonders beliebt
sind in diesen Fillen Ohrstipsel aus einem dehnbaren Schaum-
stoff (1). Sie passen sich bei richriger Anwendung jedem Gehor-
gang einwandfrei an und bieten bereits einen wirkungsvollen Ge-
hérschutz. Sie diirfen allerdings nicht zu schnell aufquellen und
sollten fiir eine perfekre Ausdehnung unbedingt bei Zimmertem-
peratur und nichrin der kalten Garage gelagertwerden.

Wird die Arbeitjedoch dfters unterbrochen, sind die wiederver-
wendbaren Stopsel mit Kordel (2) besser geeignet. Ein professio-

Stahlblech oder leichteren Materialien wie Aluminium, Titan
oder Kunststoft stellr hier die Minimalausstartung dar. Den bes-
ten Schutz bieten Sicherheitsschuhe, die zusidwzlich noch iiber
eine durchtrittsichere Ful3sohle verfiigen. Das ist vor allem auf
Baustellen zu empfehlen, wo man unter Umstinden mal in einen
vorstehenden Nagel rreten kann.,

Es gibt heuzutage wirklich sehr modische und zudem mit twl-
len Funktionen bestickte Berufsbekleidungen, die mit einem
sehr angenehmen Tragekomforr liberzeugen. Und wir wissen
doch alle: Klamottenkauf kann auch Spal® machen, dhnlich wie
der Kauf einer neuen Maschine. Und dass man im Ernstfall damit
auch noch schmerzhafte Verlemungen vermeiden hilft, solle
nochmal ein zusézlicher Ansporn sein. Dann kiinnen Sie nim-
lich sicher sein, dass Sie —wie in der Werbung— nur bei der Paker-
iibergabe durch den Postboten vor Freude schreien und nicht ein
weiteres Mal vor Schmerzen in der Werkstat, wenn die schwere
Holzplatte auf die Zehenspizen fille.

neller Kapselgehdrschutz bietet aber immer noch den besten
Schutz aufgrund seiner hohen Schalldimmung.

Sie kiinnen sich auch speziell fiir ihre Bediirfnisse so genannte
otoplastsche Gehérschuzmireel individuell anfertigen lassen.
Ein groler Vorreil ist, dass der Horgerdreakustker durch die
Wahl verschieden starker Filter die Didmmung genau anpassen
kann.
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Kapitel 2 - Bestandteile, ustierung und Wartung

Aufbau und Bestandteile einer Bandsage

Bei einer Bandsiige liuft ein endloses Sigeband {iber eine obere
und untere Bandséigerolle. Die Laufflichen der Rollen sind mit
Gummi oder Kork versehen, um Beschidigungen am Sigeband
oder, besser gesagt, dessen Sigezdhnen zu vermeiden, die Rei-
bung zu erhéhen und einen ruhigen Lauf des Sigebands zu ge-
wiihrleisten. Diese sogenannten Bandagen sind bei den meisten
Bandsigen leicht ballig geformrt. Dadurch kann das Sigeband ge-
nau mittig auf den Bandagen laufen, ohne dass die Schrinkung
der Sigezihne oder auch die Bandage selbst beschidigt wird. In
ganz seltenen Fillen (sehr alten Bandsigen), in denen Sie noch
flache Bandagen vorfinden, laufen die Sigezihne in aller Regel
vor und nicht direkt auf den Bandagen. Detekte und verschlissene
Bandagen sollten Sie méglichst durch ballig Geformte ersezen.

Die untere Bandsdgerolle ist fest mit dem Maschinenstinder
verbunden und wird bei den meisten Bandsdgen fiir die Holzbe-
arbeitung nicht direkr, sondern iber einen kurzen Keilriemen
von einem Elektromotor angetrieben. Die obere Bandrolle ist
elastisch gelagert, um Schnitstii e besser abzufangen, und kann
zusdrzlich noch mithilfe eines Handrads in der Héhe verstellt
werden. Das ist nicht nur wichtig, um die Sigebinder wechseln
zu kénnen, sondern auch, um sie mit der richtigen Siigeband-
spannung zu berreiben. Die zur Sigebandbreire passende Span-
nung kénnen Sie dann an einer Anzeige (Skala) ablesen. Damit
die unterschiedlichen Sigebinder immer genau mittig auf den
Bandrollen bzw. den Bandagen laufen, kénnen Sie die obere Rol-
le aulierdem noch tiber ein Drehrad nach vorne und hinten nei-
gen.

Uber der unteren Bandsigerolle befindet sich der Sigetisch,
den Sie bei fast allen modernen Bandsdgen mindestens zur Au-
Renseite hin schwenken kéinnen (beivielen Maschinen auch nach
beiden Seiten). Um das Sigeband zu wechseln, ist der Sidgetisch
durch eine schmale Nut getrennt, die bis zur Tischeinlage reicht
Dort lduft das Sdgeband mit den nach unten zum Arbeitstisch hin
zeigenden Sdgezdhnen. Auf diese Weise driickr die Schniwkraft
der Sdgezihne das Werkstiick automatisch gegen oder besser ge-
sagt auf den Sdgetisch. Achten Sie vor allem beim Sigebandwech-
sel immer darauf, dass die Sdgezdhne nach unten zur Tischeinla-
ge zeigen! Die Tischeinlage selbst ist auswechselbar und muss
aus einem zerspanbaren Material wie beispielsweise Kunststoff
oder Holz hergestellt sein. Der Schliz, in dem das Sigeband
lduft, sollte miglichst eng gehalten werden. Das reduziert zum
einen den Ausriss auf der Unterseite des Werkstiicks und verhin-
dert zum anderen, dass sich kleine Abschnite und Spine zwi-
schen Sdgeband und Schlitz einklemmen kénnen.

Die diinnen Sdgebinder sind relativ flexibel und kénnen sich un-
ter dem Siige- bzw. Werkstiickdruck leichtverbiegen. Deshalb be-
finden sich tiber und unter dem S&getisch zusirzliche Sigeband-
fithrungen, welche die Lage des Sidgebands stabilisieren — und
zwar eine Rolle direkt hinter und zwei seitliche Rollen neben dem
Sdgeband. Diese Rollen kénnen passend zur Sdgebandbreite und
-dicke eingestellt werden, diirfen aber das Sigeband beim Leer-
lauf der Maschine nicht berithren. Wihrend die untere Filhrung
ihren festen Platz direkt unter dem Sigetisch hat, lisst sich die
obere Fiihrung tiber ein Handrad in der Héhe verstellen. Auf die-
se Weise konnen Sie die obere Fithrung immer knapp tber der
Werkstiickfliche einstellen. Dadurch erreichen Sie nicht nur eine
optimale Sidgebandfithrung, ganz nah am Werkstick, sondern
verschliessen mir der Sigebandabdeckung auch den restlichen,
ungenurzren Teil des Sdgebands.

Mit einer Bandsidge und dem passenden Sdgeband kénnen Sie
nicht nur Kurvenschnite (Schweifarbeiten), sondern auch prizi-
se gerade Sigeschnite herstellen. Zum geraden und parallelen
Auftrennen von Brettern und Bohlen finden Sie bei fast allen Ma-
schinen einen sogenannten Parallelanschlag. Er lisst sich an der
vorderen Kante des Sigetischs sowoh! links als auch rechts vom
Sdgeband einhingen und swfenlos verschiehen. Zum Ablingen
von Werksticken befindet sich bei vielen Bandsidgen rechts vom
Sdgeband eine flache Nut zur Aufnahme eines Quer- bzw. Win-
kelanschlags. Durch den geschickten Einsatz beider Anschlige
(Parallel- und Winkelanschlag) kénnen Sie beispielsweise schnell
und sehr prizise Schlitz- und Zapfenverbindungen herstellen.

Damit Sie auf einer Bandsdge auch méglichst staubfrei arbeiten
kénnen, wird der Staub bei den gréleren Modellen gleich an
zwei Stellen abgesaugr. Dazu finden Sie einen Absaugsturzen auf
der Riickseite, in der unteren rechten Ecke des Maschinengehiu-
ses (unterhalb der Bandrolle) und einen Weiteren direkt seitlich,
unter dem Sigetisch. Um dort die Absaugleistung nochmals zu
optimieren, verschliel2r ein diinnes Holzbremchen die Liicke im
Gehiduse. Dieses Brettchen ist genau auf Sdgebandstirke ge-
schlitzt und verhindert so auch wirkunsgvoll, dass Staub auf die
Bandagen und somit unter das Sigeband gelangt. Aullerdem hilft
noch ein Biirstenkopf, der permanent an den Bandagen anliegt,
bei der Reinigung des Rollenbelags.

Pflicht bei modernen Bandsdgen ist aulerdem ein Sicherheits-
tiirkontakt, der verhindert, dass Sie die Maschine bei gedffneter
Drehrtiir einschalten kénnen. Erst wenn Sie die Drehtir wieder
schliefen und sichern, ldsstsich die Bandséige starten.
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Kapitel 2 - Bestandteile, ustierung und Wartung

Bandsage Schritt fiir Schritt perfekt einstellen und justieren

Wenn Sie auf einer Formatkreissige das
Sigeblart wechseln machren, ist héchs-
tens noch der Spaltkeil neu einzustellen.
Bei einer Bandsige hingegen miissen Sie
mit jedem Sigebandwechsel eine ganze
Reihe von Maschinenteilen immer wieder
neu auf das gerade aufgespannte Sige-
band einstellen. Aber nicht nur der Zeir
aufwand ist deudich héher, sondern der
gesamte Prozess ist viel komplexer und
erfordert daher auch mehr Fachwissen
und nicht zuletzt auch etwas Ubung.

Wenn sich aber der Werkzeugwechsel
bei einer Maschine besonders umstind-
lich und langwierig gestaltet, werden die
Werkzeuge erfahrungsgemil viel zu spiit
gewechselt. Sie sind dann schon so weit
abgestumpft, dass die Schniwergebnisse
immer schlechter werden. AuRerdem
kénnen derart tiberbelastete Sigebinder
auch sehr schnell reilen. In Schreinerei-
betrieben wartet man jetzt sehnsiichtg
darauf, dass sich irgend jemand erbarmt
und endlich ein neues, scharfes Sigeband
aufspannt. Denn eigentlich ist jedem Mic-
arbeiter klar, dass man nur mir einem
scharfen und zur Anwendung passenden
Sidgeband auch prizise Schnitte erzielen
kann. Es ist also kein Wunder, wenn die
Bandsige in diesem Zustand von den An-
wendern gemieden wird.

Auch wenn ich am gesamten Ablauf ei-
nes Sdgebandwechsels nichrs Grundle-
gendes verdndern kann, so méchte ich Ih-
nen zumindest den Schrecken davor
nehmen. Und mit etwas Ubung kann ein
kompletrer Sdgebandwechsel mir Einstel-
lung der Fihrungen in gut fiinf Minuten
erledigt sein (s. Bildfolge rechts). Dabei
spielt es keine Rolle, ob Sie eine kleine
Einsteiger- oder grolie Profibandsige be-
sitzen — der Ablauf ist nahezu identisch.

Sicherheit kommt an erster Stelle: Vor dem Sige-
bandwechsel immer den Metzstecker ziehen! Sollte
das bei der Maschine nicht méglich sein, ...

Im néchsten Schritt wird das Sigeband entspannt.
Dazu drehen Sie die obere bewegliche Bandrolle

mit dem Handrad soweit nach unten, bis die Span-
nungsanzeige im Sichfenster (Pfeil) auf Mull steht.

Der Sagetisch ist an der Vorderkante bis zur Tisch-
einlage geteilt. Ein runder Stift in dieser Teilung
sorgt dafir, dass die Tischfliche trotzdem plan
und ohne Absatz verliuft. Er lisst sich zum Sige-
bandwechsel einfach herausziehen.

... kinnen Sie alternativ auch den Schalter so
sperren, dass das Einschalten nicht mehr méglich
ist (mit Hinweis Sdgeband entspannt).

AnschlieBend schieben Sie die obere Sigeband-
fiihrung komplett nach hinten vom Sigeband weg.

Sie muss spéter sowieso noch auf das neuve Sige-
band eingestellt werden.

Nachdem Sie die Maschinentiir gedffnet haben,
finden Sie bei modernen Bandsdgen ein solches
geschlitztes MDF-Brettchen, das die Absaugleis-
tung unter der Tischeinlage verbessert und die
untere Bandrolle vor Staub und Spéiinen schiitzt.
Auch dieses Brettchen muss entfernt werden.



Bandsige richtig einstellen und justieren

Auch die untere Sigebandfiithrung schieben Sie
nach hintenvom Sigeband weg. Die Fiihrung
muss spiter sowieso wieder auf das neue Sige-
band eingestellt werden.

Ziehen Sie Handschuhe an! Nehmen Sie zuerst das
Sigeband von der unteren Bandrolle ab. Anschlie-
Bend das Band auch von der oberen Bandrolle
abziehen, vorsichtig aus dem Ségetisch herausneh-
men und zusammenlegen (s. Infokasten rechis).

Bewegen Sie Arme und Hin-
de aufeinander zu und dre-
hen Sie dabei die Handfli-
chen nach unten zum Boden.

Die Daumen zeigen jetzt nach
innen (zueinander) und das
Siegband beginnt sich
selbststindig in drei ...

Tragen Sie unbedingt Hand-
schuhe! Breiten Sie die Arme
aus und halten Sie das Sige-
band mit den Zihnen nach
oben zeigend fest in den
Handfldchen. Der Handri-
cken zeigi zum Boden, die
Daumen zeigen nach auBen.

... Schlaufen zu legen, wenn
Sie die Hinde samt Sigeband
immer nédher zum Boden
bewegen.

Und so einfach legen Sie auch kurze Sigebinder platzsparend zusammen.

Wenn Sie kurze Sigebdnder
zusammenlegen michten,
miissen Sie das Band zusitz-
lich noch mit einem FuB auf
dem Boden fixieren (Bild 1).
Erst wenn sich das Band in
die drei Schlaufen gelegt hat
heben Sie den Ful vom Band
ab (Bild 3 + 4). Ich habe meh-
rere Methoden getestet, diese
hier ist schnell, zuverldssig
und leicht zu erlernen. Am
besten probieren Sie es ein-
fach mal aus.

Sdgeband platzsparend zusammenlegen
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Kapitel 3 - Die Sigebander

Die Sagebander — Garant fiir perfekte Schnittergebnisse

Eine Bandsége ist nur so gut wie das Sigeband (auch oft Bandsi-
geblatt genannt), das Sie darauf aufspannen. Und ich wiirde so-
gar soweit gehen und behaupten, dass das Sdgeband noch wichti-
ger ist als die Bandsige selbst. Sie kinnen sich die teuerste und
beste Bandsige der Welt kaufen, wenn Sie darauf aber ein min-
derwertiges Sigeband aufspannen, dann werden Sie garantiert
keinen verniinfrigen Sigeschnitc hinbekommen. Umgekehrt
kénnen Sie aber durchaus mit einer gut justierten preiswerten
Kleinbandsige und einem hochwertigen Sigeband feinste Sige-
schnirte in allerhdchster Prizision herstellen. Was ich damir sa-
genwill: Sparen Sie auf keinen Fall bei den Ségebindern!

Aber nicht nur die Qualitit der Sigebinder muss stimmen, son-
dern genauso wichtig ist es, das zur Anwendung passende Sige-
band auszuwiihlen. Denn beispielsweise zum Sigen enger Kur-
ven bendtigen Sie ein véllig anderes Sdgeband als zum Auftrennen
eines 20 cm hohen Eichenbretts. Es gibt also auf der Bandsige
kein Universalsigeband, das fiir alle Anwendungen gleicherma-
Ren gut geeigner ist. Daher sollten Sie sich schon mal mit dem
Gedanken anfreunden, dass Sie wahrscheinlich auf einer Bandsi-
ge relativ oft das Sigeband wechseln werden. Aber ich verspreche
Thnen, dass sich der Aufwand lohnt. Denn mit dem richtigen Si-
geband bendrigen die Schnirdeanten — wenn tiberhaupr — nur
noch ganz wenig Nacharbeit.

Die grofle Auswahl an verschie-
denen Sigebindern kann einen
Laien am Anfang schnell iiber-
fordern. In diesem Kapitel
erfahren Sie daher alle notwen-
digen Informationen, um spiter
auch das zur jeweiligen Anwen-
dung passende Sigeband aus-
zuwihlen. Haben Sie nimlich
erstmal ein hochwertiges und
zur Anwendung passendes
Sipeband aufgelegt und die
Schnittergebnissen sind immer
noch nicht zufriedenstellend,
dann diirfte die Ursache dafiir
sehrwahrscheinlich bei einer
schlecht justierten Maschine
und nicht am Sigeband liegen.
Und wie Sie die Bandsige rich-
tig einstellen, kinnen Sie auf
den vorherigen Seiten Schritt
fiir Schritt nachlesen.

Zahngeometrie und Fachbegriffe eines Sagebands (Seitenansicht und Draufsicht)
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