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1. Foreword
Congratulations on your new AH-3 /AH-3T Arch Hold Down! We appreciate

your support in Harvey and hope that this product will serve you well for

many years to comel!

In order to acquaint you to your new AH-3 /AH-3T Arch Hold Down, please
carefully review the information provided in this manual before assembling
or operating this product. This user manual is intended to help you better
understand how to safely assembly, properly use, and maintain your tool.
While this manual tries to cover all aspects of proper usage and safety
regulations, unfortunately we cannot cover everything. It is assumed that
the operator has experience with operating all tools and machineries used
in conjunction with our product. Failure to follow necessary and proper
safety precautions can result in serious damage or bodily injuries. We
recommend that the operator familiarize themselves with the product
before using the product. If you are unsure or need additional information

about our product, then please contact Harvey service team for assistance.

As a company, Harvey strives to continuously improve our products. We
reserve the rights to modify specifications, designs, operation, and

maintenance instructions as necessary without advance notice.



2. Warranty Information & Limitations
All Harvey products are warranted to be free from defects in material and
craftsmanship. We stand by our product and offer a limited one-year
warranty from the date of purchase. All warranty claims, repairs,
replacements should be serviced by Harvey or an authorized Harvey
service professional. Defective parts will be repaired or replaced by Harvey
at no additional charge. The warranty will not cover the following:

€ Normal wear, tear, and consumable parts

€ Abuse, misuse, or neglect of the product

@ Lack of proper care and maintenance

€ Use of non-genuine Harvey parts and/or components

€ Unauthorized repairs, alterations or modifications

€ Any force majeure, fire or explosion

3. Application
The AH-3 /AH-3T Arch Hold Down can be used for holding down a
workpiece in many different applications, however the intended purpose of
the two versions offered are as follows:
e Model AH-3 (suitable for workbenches): Secured onto a
workbench by inserting through a workbench dog holes.
e Model AH-3T (suitable for Harvey sliding table & sliding table
saws): Secured onto the T-slot of your Harvey ST-1400/ST-1500
sliding tables or any sliding table saw with a suitable T-slot.

IMPORTANT NOTE:
For AH-3T Arch Hold Down, the hold down does NOT fit standard 3/4”
T-slots as it was designed for sliding tables. The T-slot Locking Block has
two sectional dimensions to adapt to different types of T-slots. The
dimensions for T-Slot are as follows:

T-Slot Top Width: 15.5mm (5/8” in.)

T-Slot Height: 13mm (1/2” in.)

T-Slot Bottom Width (Cross Section 1): 30mm (1-3/16” in.)

T-Slot Bottom Width (Cross Section 2): 20mm (25/32” in.)
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4. ldentification & Specification
4.1 AH-3T Arch Hold Down

No. Name

A Pressure Knob

B  Quick Release Button
C  Locking Slider

D  Arch Set

E  Knurled Knob

F  T-slot Locking Block
G Jaw Block

Specification

Jaw Block Width: 1-1/16"

Max. Holding Thickness:

4-5/16"

Package Dimension: 16-1/2"x9-5/16"x3"

Gross / Net Weight: 3.68Ibs / 2.271bs
Note: The size of the T-slot locking block is mainly suitable for the T-slot on
the woodworking sliding table. It can be installed into the T-slot from two
directions to adapt to different T-slots. The cross sections of the T-slot
locking block are shown in Fig.2, among which Cross Section 2 is designed
mainly be compatible with the Harvey ST-1400 and ST-1500 series sliding

tables.

The longer leg is the balancing leg, and the shorter leg is the working leg
used to clamp the workpiece.

Cross Section 1

15. 5(5/8")

7

30(1-3/16")

13(1/2")
8(5/16")

Cross Section 2

15. 5(5/8")

]L

7

13(1/27)
10. 5(13/32")

20 (25/327)

4(5/327)

Fig.2




4.2 AH-3 Arch Hold Down
No. Name

A Pressure Knob

B  Quick Release Button

C Locking Slider

D Arch Set

E  Stop Block

F  Knurled Knob

G Jaw Block

H  Tension Block Set

| Tension Block

Specification
Jaw Block Width: 1-1/16"
Max. Holding Thickness: 4-5/16"
Compatible Table Hole Diameter: 3/4"~13/16"
Compatible Table Thickness: 2"~6"
Package Dimension: 16-1/2"x9-5/16"x3"
Gross / Net Weight: 4.01Ibs / 2.6lbs

Note: For 6" bench tops, the maximum holding thickness is 4-5/16” inches.
For bench tops of other thicknesses, the maximum holding thickness can
be increased by padding one end of the arch set.

The longer leg is the balancing leg, and the shorter leg is the working leg

used to clamp the workpiece.



5. Operations
5.1 Operations of AH-3T (for Sliding Tables)

a b

Fig.4
AH-3T is primarily intended for holding down a workpiece on the sliding

table. The following instruction is applicable to the Harvey ST-1500 Sliding
Table as an example to detail the operation of the hold down. However, for
other applications, please use these instructions as reference.
1. Press and hold the Quick Release Button (B) to move the Arch Set
Assembly upward along the lead screw (as shown in Fig. 4a).
2. Choose a suitable side for installing the T-slot Locking Block (F)
and insert the T-slot Locking Block F into the T-slot on the sliding table
(as shown in Fig. 4a).
® For ST-1500 Sliding Table, Cross Section 2 of the T-slot Locking
Block should be used.
3. Rotate the Knurled Knob (E) to secure the hold down to the sliding
table (as shown in Fig. 4b).



4. With workpiece positioned underneath the hold down, press and
hold the Quick Release Button (B) to slide the Arch Set Assembly
downwards. The two Jaw Blocks (G) should be positioned close to the
workpiece and the table surface respectively.

5. Once positioned correctly, release Quick Release Button (B) and
rotate the Pressure Knob (A) to secure the workpiece down to the

sliding table.

Note: Always double check the hold down to ensure that the workpiece is
firmly held down before performing any task. Multiple hold downs may be

necessary to properly secure a workpiece.

5.2 Operations of AH-3 (for Workbenches)
The AH-3 Arch Down is primarily intended for the benches with a thickness

of 2"~6". For benches of different thickness, the position of Stop Block (E)

must be set before using. The adjusting method is as follows:

1. Measure the thickness (t) of the bench.

2. Loosen the two set screws on the
Stop Block (E) and set distance (L)
between the Stop Block (E) and the
bottom of the arch hold down as shown

in Fig. 5.
The distance of (L) = (t) + 2-3/16"

3. Once the position of Stop Block (E) -

is determined and set, then secure the

set screws tightly. Fig-5

The following instruction is applicable for a 2” bench as an example to

detail the operation of the hold down. However, for other applications,
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please use these instructions as reference.

Fig.6

1. Before setting the Stop Block (E), press and hold the Quick
Release Button (B) to move the Arch Set Assembly upward along the
lead screw allowing clearance for adjusting the Stop Block (E).

2. Adjust the Stop Block (E) to be suitable for a 2" bench as directed in

the previous section above. For a 2” bench, the distance (L) should be

as follow:
L = 2" (Bench thickness) + 2-3/16"
L = 4-3/16"

3. Rotate and raise the Knurled Knob (F) to lightly touch the Stop
Block (E).
4. Rotate the Tension Block (l) to position the prong facing downward

(as shown in Fig. 6a).



5. Insert the Tension Block Set (H) into the appropriate bench hole so
that the Knurled Knob (F) rests on top of the bench surface (as shown
in Fig. 6b).

6. Lift the Arch Hold Down assembly and rotate the Knurled Knob (F)
to secure the hold down to the bench (as shown in Fig. 6¢).

7. The Tension Block (I) should be latched underneath the bench
while the Knurled Knob (F) is secured from the top of the bench.

8. With workpiece positioned underneath the hold down, press and
hold the Quick Release Button (B) to slide the Arch Set Assembly
downwards. The two Jaw Blocks (G) should be positioned close to the
workpiece and the bench surface respectively.

9. Once positioned correctly, release Quick Release Button (B) and
rotate the Pressure Knob (A) to secure the workpiece down to the
bench surface.

10. When changing the hole position of the bench, rotate and raise the
Knurled Knob (F) to lightly touch with the Stop Block (E). This will
allow the Tension Block (I) to swivel and allow you to remove the hold

down from the hole (as shown in Fig. 6d).

6. Maintenance
To ensure the longevity of the Arch Hold Down, it is recommended to
maintain the tool after each use. Always wipe and clean the Arch Hold

Down of any dust, residue, or debris.
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1. Vorwort

Herzlichen Glickwunsch zu Ihrem neuen AH-3/AH-3T Bogenniederhalter!
Wir danken lhnen fir Ihre Unterstitzung bei Harvey und hoffen, dass
dieses Produkt lhnen viele Jahre lang gute Dienste leisten wird!

Um Sie mit |hrem neuen AH-3/AH-3T Bogenniederhalter vertraut zu
machen, lesen Sie bitte sorgfaltig die Informationen in diesem Handbuch,
bevor Sie dieses Produkt zusammenbauen oder verwenden. Dieses
Benutzerhandbuch  soll lhnen helfen, das Werkzeug sicher
zusammenzubauen, ordnungsgemals zu verwenden und zu warten.
Obwohl dieses Handbuch versucht, alle Aspekte der ordnungsgemalfien
Verwendung und Sicherheitsvorschriften abzudecken, kénnen wir leider
nicht alles behandeln. Es wird vorausgesetzt, dass der Bediener Erfahrung
im Umgang mit allen Werkzeugen und Maschinen hat, die in Verbindung
mit unserem Produkt verwendet werden. Das Nichtbefolgen notwendiger
und ordnungsgemaler Sicherheitsvorkehrungen kann zu ernsthaften
Schaden oder Koérperverletzungen flhren. Wir empfehlen dem Bediener,
sich mit dem Produkt vertraut zu machen, bevor er es verwendet. Wenn
Sie unsicher sind oder weitere Informationen zu unserem Produkt
bendtigen, wenden Sie sich bitte an das Harvey-Service-Team.

Als Unternehmen strebt Harvey kontinuierlich an, unsere Produkte zu
verbessern. Wir behalten uns das Recht vor, Spezifikationen, Designs,
Betrieb und Wartungsanweisungen nach Bedarf ohne Vorankiindigung zu
andern.
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2. Garantieinformationen & Einschrankungen

Alle Harvey-Produkte sind garantiert frei von Material- und
Verarbeitungsfehlern. Wir stehen zu unserem Produkt und bieten eine
begrenzte Garantie von einem Jahr ab Kaufdatum an. Alle
Garantieanspriiche, Reparaturen und Ersatzleistungen sollten von Harvey
oder einem autorisierten Harvey-Servicefachmann durchgefihrt werden.
Defekte Teile werden von Harvey kostenlos repariert oder ersetzt. Die
Garantie deckt nicht folgendes ab:

€ Normaler Verschleil, Abnutzung und verbrauchbare Teile

€ Missbrauch, falsche Verwendung oder Vernachlassigung des
Produkts

€ Mangelnde ordnungsgemafe Pflege und Wartung

€ Verwendung von nicht originalen Harvey-Teilen und/oder
-Komponenten

€ Unbefugte Reparaturen, Anderungen oder Modifikationen

€ Jede hohere Gewalt, Feuer oder Explosion

3. Anwendung
Der AH-3 / AH-3T Bogenniederhalter kann fiir das Fixieren eines
Werkstiicks in vielen verschiedenen Anwendungen verwendet werden. Die
beabsichtigten Zwecke der beiden angebotenen Versionen sind jedoch wie
folgt:
e Modell AH-3 (geeignet fiir Werkbanke): Gesichert auf einer
Werkbank, indem es durch Werkbankhundeldcher eingefiihrt wird.
e Modell AH-3T (geeignet fiir Harvey Schiebetische &
Schiebetischsdgen): Gesichert auf den T-Nuten lhrer Harvey
ST-1400/ST-1500 Schiebetische oder auf jedem Schiebetischsage
mit einer geeigneten T-Nut.

16



WICHTIGER HINWEIS
Fir den AH-3T Bogenniederhalter passt die Haltevorrichtung NICHT in
Standard-T-Nuten von 19.05mm , da sie flr Schiebetische konzipiert
wurde. Der T-Nuten-Verriegelungsblock hat zwei Abschnittsmale, um sich
an verschiedene Arten von T-Nuten anzupassen. Die Malde fir die T-Nut
sind wie folgt:

T-Nut-Oberbreite: 15,5 mm

T-Nut-Ho6he: 13 mm

T-Nut-Bodenbreite (Querschnitt 1): 30 mm

T-Nut-Bodenbreite (Querschnitt 2): 20 mm

4. ldentifikation & Spezifikation
4.1 AH-3T Bogenniederhalter

Nr. Name

Druckknopf
Schnellentriegelungstaste
Verriegelungsschieber
Bogen-Set

gerandelte Knopf
T-Nuten-Verriegelungsblock
Backenblock

O M mooO W >

Spezifikationen
Backenblockbreite: 27mm
Maximale Haltestarke: 110mm
Packungsgrofe: 418mmX248mm X 76mm
Brutto-/Nettogewicht: 1.67kg / 1.03kg

Hinweis: Die Grofe des T-Nuten-Verriegelungsblocks ist hauptsachlich

fur die T-Nut auf dem Schiebetisch fiir Holzbearbeitung geeignet. Er kann

in die T-Nut aus zwei Richtungen eingebaut werden, um sich an
verschiedene T-Nuten anzupassen. Die Querschnitte des

T-Nuten-Verriegelungsblocks sind in Abb. 2 dargestellt, wobei Querschnitt

2 hauptsachlich mit den Schiebetischen der Harvey ST-1400- und

ST-1500-Serien kompatibel ist.

17



Das langere Bein ist das Ausgleichsbein und das kirzere Bein ist das
Arbeitsbein, das zum Fixieren des Werkstlicks verwendet wird.

4.2 AH-3 Bogenniederhalter

4
o

—" IO TMMmMmOoOO W >

Name

Druckknopf
Schnelllésetaste
Verriegelungsschieber
Bogenset
Anschlagblock
Geriffelter Knopf
Backenblock
Spannblock-Set
Spannblock

Spezifikationen:
Backenblockbreite: 27mm
Max. Halte-Dicke: 110mm
Kompatibler Lochdurchmesser der Tischplatte: 19~20.5mm

Kompatible Tischplattenstarke: 50~150mm
Verpackungsmalle: 418mmX248mm X 76mm
Brutto- / Nettogewicht: 1.82kg /1.18kg

18

Querschnitt 1 Querschnitt 2
15. 5(5/8") 15. 5(5/8")
| |
S o , Sl Sl T
E g 30(1-3/16") g § %\i 20(25/32")
m| ] )
=
Abb. 2

Abb. 3




Hinweis: Fir 152mm-Arbeitsplatten betragt die maximale Haltestarke
109mm.

Fir Arbeitsplatten mit anderen Starken kann die maximale Haltestarke
erhéht werden, indem das Ende des Bogensatzes gepolstert wird. Das
langere Bein ist das Ausgleichsbein, und das kirzere Bein ist das
Arbeitsbein, das zum Spannen des Werkstlicks verwendet wird.

5. Operationen
5.1 Betrieb von AH-3T (fiir Schiebetische)

a b

Abb. 4

AH-3T ist hauptsachlich dafir gedacht, ein Werkstick auf dem
Schiebetisch festzuhalten. Die folgende Anleitung gilt beispielhaft fur den
Harvey ST-1500 Schiebetisch, um den Betrieb der Haltevorrichtung im
Detail zu erlautern. Bitte verwenden Sie jedoch diese Anweisungen als
Referenz fir andere Anwendungen.
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1. Dricken Sie die Schnelllosetaste (B) und halten Sie sie gedriickt,
um die Bogenbaugruppe entlang der Gewindestange nach oben zu
bewegen (wie in Abbildung 4a gezeigt).
2. Wahlen Sie eine geeignete Seite fir die Installation des
T-Nuten-Verriegelungsblocks (F) aus und setzen Sie den
T-Nuten-Verriegelungsblock F in die T-Nut auf dem Schiebetisch ein
(wie in Abbildung 4a gezeigt).

® Fir den ST-1500 Schiebetisch sollte Querschnitt 2 des

T-Nuten-Verriegelungsblocks verwendet werden.

3. Drehen Sie den geriffelten Knopf (E), um die Haltevorrichtung am
Schiebetisch zu befestigen (wie in Abbildung 4b gezeigt).

4. Mit dem Werkstiick unterhalb der Haltevorrichtung positioniert,
dricken und halten Sie die Schnelllosetaste (B), um die
Bogenbaugruppe nach unten zu schieben. Die beiden Backenblocke
(G) sollten jeweils nahe am Werkstliick und an der Tischoberflache
positioniert sein.

5. Sobald sie richtig positioniert sind, lassen Sie die Schnelllosetaste
(B) los und drehen Sie den Druckknopf (A), um das Werkstliick am
Schiebetisch zu fixieren.

Hinweis: Uberpriifen Sie immer doppelt die Haltevorrichtung, um
sicherzustellen, dass das Werkstlick fest fixiert ist, bevor Sie eine Aufgabe
ausfihren. Moglicherweise sind mehrere Haltevorrichtungen erforderlich,
um ein Werkstlick ordnungsgeman zu fixieren.

20



5.2 Betrieb von AH-3 (fiir Werkbénke)

Der AH-3 Arch Down ist hauptsachlich fir Werkbanke mit einer Dicke von
50.8mm-152mm vorgesehen. Fir Werkbanke mit unterschiedlichen
Dicken muss die Position des Anschlagblocks (E) vor der Verwendung
eingestellt werden. Die Einstellungsmethode ist wie folgt:

o

(@]

Abb. 5

1. Messen Sie die Dicke (t) der Werkbank.
2. Lockern Sie die beiden Madenschrauben am Stop Block (E) und
stellen Sie den Abstand (L) zwischen dem Stop Block (E) und dem Boden
der Bogenhalterung ,wie in Abbildung 5 gezeigt ein.

Der Abstand (L) = (t) + ca. 55mm.
3. Sobald die Position des Stop Blocks(E) bestimmt und eingestellt ist,
ziehen Sie die Madenschrauben fest an.

21



Die folgende Anleitung gilt beispielhaft flir eine 50.8mm-Werkbank, um den
Betrieb der Haltevorrichtung im Detail zu erlautern. Bitte verwenden Sie
jedoch diese Anweisungen als Referenz flir andere Anwendungen.

1. Bevor Sie den Anschlagblock (E) einstellen, driicken und halten
Sie die Schnellentriegelungstaste (B), um die Bogenmontage
entlang der Gewindespindel nach oben zu bewegen und Platz zum
Einstellen des Anschlagblocks (E) zu schaffen.
2. Stellen Sie den Anschlagblock (E) gemaR den Anweisungen im
vorherigen Abschnitt fir eine 50.8mm-Werkbank ein. Fir eine
50.8mm-Werkbank sollte der Abstand (L) wie folgt sein:

L = 50.8mm (Bankdicke) +55mm

L =105.8mm
3. Drehen Sie den gerandelten Knopf (F) nach oben, um ihn leicht am

Anschlagblock (E) anzulegen.
22



4. Drehen Sie den Spannblock (l), so dass die Zinke nach unten zeigt
(wie in Abbildung 6a gezeigt).

5. Setzen Sie das Spannblock-Set (H) in das entsprechende Loch der
Werkbank ein, so dass der gerandelte Knopf (F) auf der Oberflache
der Werkbank aufliegt (wie in Abbildung 6b gezeigt).

6. Heben Sie die Bogenhaltevorrichtung an und drehen Sie den
gerandelten Knopf (F), um die Haltevorrichtung an der Werkbank zu
befestigen (wie in Abbildung 6¢ gezeigt). Der Spannblock (1) sollte
unter der Werkbank einrasten, wahrend der gerédndelte Knopf (F) von
oben auf der Werkbank gesichert ist.

7. Mit dem Werkstiick unter der Haltevorrichtung positioniert, driicken
und halten Sie die Schnellentriegelungstaste (B), um die
Bogenmontage nach unten zu schieben. Die beiden Backenblocke (G)
sollten sich in der Nahe des Werkstiicks bzw. der Werkbankoberflache
befinden.

8. Sobald richtig positioniert, lassen Sie die
Schnellentriegelungstaste (B) los und drehen Sie den Druckknopf
(A), um das Werkstlick auf der Werkbankoberflache zu sichern.

9. Wenn Sie die Lochposition der Werkbank andern, drehen und heben
Sie den gerandelten Knopf (F) an, um leicht mit dem Anschlagblock
(E) in Berlihrung zu kommen. Dies erméglicht es dem Spannblock (l),
zu schwenken und es lhnen zu ermoglichen, die Haltevorrichtung aus

dem Loch zu entfernen (wie in Abbildung 6d gezeigt).

6. Wartung

Um die Langlebigkeit der Bogenhaltevorrichtung sicherzustellen, wird
empfohlen, das Werkzeug nach jedem Gebrauch zu warten. Wischen Sie
die Bogenhaltevorrichtung immer von Staub, Rickstdnden oder Schmutz
ab und reinigen Sie sie grindlich.

23



Exploded View and Parts List

Arch Hold Down for T-Slot parts

—
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Arch Hold Down for T-Slot parts list

REF
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DESCRIPTION

Handle

Pillar Shaft (for sliding table)
Pressure Knob

Quick Release Button

Spring (0.6 x 8 x 20)

Stainless Steel Gasket

Locking Slider

Cylindrical End Set Screw M4 x 5
Concave End Set Screw M4 x 8
Arch Set

Nylon Head Bead Screw M5 x 8
Concave End Set Screw M5 x 6
Countersunk Head Screw M4 x 12
Jaw Block End Cap

Cylindrical Pin 3 x 20

Jaw Block

Knurled Knob

Nylon Gasket

T-slot Locking Block
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Arch Hold Down for Bench parts
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Arch Hold Down for Bench parts list

REF

=N

© o N o a M~ O DN

DESCRIPTION

Handle

Pillar Shaft (for bench)
Pressure Knob

Quick Release Button

Spring (0.6 x 8 x 20)

Stainless Steel Gasket

Locking Slider

Cylindrical End Set Screw M4 x 5
Concave End Set Screw M4 x 8
Arch Set

Nylon Head Bead Screw M5 x 8
Concave End Set Screw M5 x 6
Countersunk Head Screw M4 x 12
Jaw Block End Cap

Cylindrical Pin 3 x 20

Jaw Block

Knurled Knob

Nylon Gasket

Tension Block Set

Tension Block

Bead Screw M3 x 4

Tension Block Pivot

Stop Block
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Good Enough Is Not Enough

www.harveywoodworking.com  (North American Online Shop)

www.harveywoodworking.ca (Canadian Online Shop)

www.harveywoodworking.de (European Online Shop)

HARVEY INDUSTRIES CO., LTD.

68-10 Suyuan Avenue, Jiangning District, Nanjing 211100, China

Harvey Industries International Inc. @ Harvey Industries Europe GmbH

10832 Ada Ave. Montclair, CA. 91763, United States ©
1-888-211-0397

info@harveywoodworking.com &~
Canada Fulfillment Center ®
1422 Pemberton Avenue, North Vancouver ®
British Columbia V7P 2S1, Canada

1-888-211-0397 Q@
info@harveywoodworking.com =&

Harvey Industries Europe GmbH
LudwigstraBBe 35315 Homberg (Ohm) Germany

info@harveywoodworking.de
info@bridgecitytoolsde

ARSI AERAR
FERRTTE KK AHRAIES-10,

025-86668165
shane@harvey.cn



